BN60



BN 60 STANDARD BALLNOSE CUTTERS

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Standard Ballnose Cutters, 2 flutes - VHM Standard BN 60 Radiusschaftfréaser, 2 Zahne
I I Fraises BN 60 Standard en carbure monobloc, a bout hémisphérique, 2 dents I I Frese cilindriche a raggio in metallo duro integrale, tipo BN 60 Standard, 2 taglienti

BEERES BN 60 R5 Bk 871 2 70 - FREKE

AT70*

E

O

i

& & 50819 80909

R+0/-0.02  -10° A=230° HPT HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0050 0.5 0.25 1.2 40 4 [ ] (]
0050 050 06 0.5 0.25 1.2 50 6 [ ] [ ]
0060 0.6 0.3 14 40 4 [ ] ([ ]
0060 050 06 0.6 0.3 1.4 50 6 [ ([ ]
0080 0.8 0.4 18 40 4 [ [ J
0080 050 06 0.8 0.4 18 50 6 [ ] ([ ]
0100 1 0.5 3 4 40 4 [ ] [ J
0100 050 06 1 0.5 3 4 50 6 [ ] [ ]
0150 15 0.75 3 6 40 4 [ ] ( ]
0150 050 06 15 0.75 3 6 50 6 [ ] [ ]
0200 2 1 4 8 40 4 [ [ J
0200 050 06 2 1 4 8 50 6 ([ ] [ ]
0250 25 1.25 4 10 40 4 [ ] [ J
0250 050 06 2.5 1.25 4 10 50 6 [ ] [ ]
0300 3 15 5 14 40 8 [ ] (]
0300 050 04 3 15 5 14 50 4 [ ] o
0300 050 06 3 15 5 14 50 6 [ J ([ ]
0400 4 2 8 20 50 4 [ ] [ ]
0400 050 06 4 2 8 20 50 6 [ ] (]
0500 5 2.5 9 20 50 5 [ ] [ J
0500 050 06 5 25 9 20 50 6 [ ] [ J
0600 050 6 3 10 20 50 6 [ ] o
0600 060 6 8 10 30 60 6 [ ] (]
0800 8 4 12 30 64 8 L] L]
1000 10 5 14 32 70 10 L] (]
1200 12 6 16 38 75 12 L] o
1400 14 7 32 44 90 14 L] L]
1600 16 8 32 46 90 16 L J L J
1800 18 9 38 53 100 18 L] L]
2000 20 10 38 58 100 20 [ ] ([ ]
2200 22 11 40 58 100 22 [ ] ([ ]
2500 25 12.85 40 58 100 25 [ [ J
658* AT70*
Recess
(=S ]k
EIE Tools with recess upon rquest R /
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung h
I I Outils avec dégagement sur demande l2 |
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L
ett SET) AL R ‘
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
MZ5 M27 26 M3
¢ 576 346

EARAMIBLEE, BAELBH



BN 60 STANDARD BALLNOSE CUTTERS

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Standard Ballnose Cutters, 4 flutes - VHM Standard BN 60 Radiusschaftfréaser, 4 Zahne
I I Fraises BN 60 Standard en carbure monobloc, a bout hémisphérique, 4 dents I I Frese cilindriche a raggio in metallo duro integrale, tipo BN 60 Standard, 4 taglienti

BEERES BN 60 R5 Bk 871 4 7 - FREKE

529*

D [d2

) - L

g8 9

VHM  R+0/-0.02

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data D d2 (h6)
0300 3 1.5 5 40 3 (@] [}
0300 050 06 3 1.5 5 50 6 (o] [ J
0400 4 2 8 50 4 (@] [ ]
0400 050 06 4 2 8 50 6 (o] [}
0500 5 25 9 50 5) (@] [ ]
0500 050 06 5 2.5 9 50 6 (o] [}
0600 050 6 3 10 50 6 (@] [}
0600 060 6 3 10 60 6 (o] [ J
0800 8 4 12 64 8 (o] [}
1000 10 5 14 70 10 (o] [ ]
1200 12 6 16 75 12 (o] [}
1400 14 7 32 90 14 (o] [}
1600 16 8 32 90 16 (o] [}
1800 18 9 38 100 18 (o] [ J
2000 20 10 38 100 20 (@] [ J
2200 22 11 40 100 22 (o] [ ]
2500 25 12.5 40 100 25 (@] [
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3

M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
M2 M27 M28 M3
¢ 576 349

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



BN 60 BALLNOSE CUTTERS - LONG

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Long Ballnose Cutters, 2 flutes - VHM lange BN 60 Radiusschaftfraser, 2 Zahne
I I Fraises BN 60 longues en carbure monobloc, & bout hémisphérique, 2 dents I I Frese cilindriche a raggio in metallo duro integrale, tipo BN 60 lunghe, 2 taglienti

BEERAS BN 60 R5 Bk 86712 7 - K

AT2*

D [d2

R/
I1 .

& & 50819 80909

R+0/-0.02  -10° A=230° HPT HSC

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0100 04 1 0.5 3 7 75 4 [ J [ J
0100 075 06 1 0.5 3 7 75 6 [ J [ J
0150 04 1.5 0.75 3 10 75 4 [ [
0150 075 06 1.5 0.75 3 10 75 6 [ [ J
0200 04 2 1 4 14 75 4 [ (]
0200 075 06 2 1 4 14 75 6 [ ] [ ]
0250 04 25 1.25 4 18 75 4 [ ] [ J
0250 075 06 25 1.25 4 18 75 6 [ ] [ ]
0300 3 15 5 21 60 3 [ ] ( ]
0300 075 06 3 15 5 21 75 6 [ ] [ ]
0400 4 2 8 28 60 4 [ ] [
0400 075 06 4 2 8 28 75 6 ([ ] [ ]
0500 5 25 9 32 60 5) [ ] (]
0500 075 06 5 25 9 32 75 6 [ ] [ ]
0600 6 3 10 40 75 6 [ ] (]
0800 8 4 12 40 75 8 [ ] o
1000 075 10 5 14 40 [5) 10 [ ] ([ ]
1000 100 10 5 14 60 100 10 [ ] (]
1200 12 6 16 60 100 12 [ ] (]
1400 14 7 32 80 125 14 [ ] [ J
1600 16 8 32 80 125 16 [ ] ( ]
1800 18 9 38 80 125 18 [ ] o
2000 20 10 38 80 125 20 [ ] (]

791* AT2*
Recess
(S |k

EIE Tools with recess upon rquest R /

|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung h

I I Outils avec dégagement sur demande l2 |

I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L

ett SET) AL R ‘

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
MZ5 M27 26 M3
¢ 576 352

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



BN 60 BALLNOSE CUTTERS - LONG

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Long Ballnose Cutters, 4 flutes - VHM lange BN 60 Radiusschaftfraser, 4 Zahne
I I Fraises BN 60 longues en carbure monobloc, a bout hémisphérique, 4 dents I I Frese cilindriche a raggio in metallo duro integrale, tipo BN 60 lunghe, 4 taglienti

BEERAS BN 60 R5 Bk 8671 4 7 - i

545*

) " L

g8 9

VHM  R+0/-0.02

EDPNo./EDV-Nr./

Dimension ( mm))

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data D d2 (h6)
0300 3 1.5 5 60 3 (@]
0300 075 06 3 1.5 5 75 6 (o]
0400 4 2 8 60 4 (@]
0400 075 06 4 2 8 75 6 (o]
0500 5 25 9 60 5 (@]
0500 075 06 5 2.5 9 75 6 (o]
0600 6 3 10 75 6 (@]
0800 8 4 12 75 8 (o]
1000 075 10 5 14 75 10 (o]
1000 100 10 5 14 100 10 (o]
1200 12 6 16 100 12 (o]
1400 14 7 32 125 14 (o]
1600 16 8 32 125 16 (o]
1800 18 9 38 125 18 (o]
2000 20 10 38 125 20 (o]
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
M2 M27 M28 M3
¢ 576 355

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



BN 60 BALLNOSE CUTTERS - EXTRA-LONG

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Extra-Long Ballnose Cutters, 2 flutes - VHM extra-lange BN 60 Radiusschaftfraser, 2 Zahne
I I Fraises BN 60 extra-longues en carbure monobloc, & bout hémisphérique, 2 dents I I Frese cilindriche a raggio in metallo duro integrale, tipo BN 60 extra-lunghe, 2 taglienti

BEERAS BN 60 R51 Bk 86712 71 - K

AT74*
d2

O
T
.

1

: - L

& & 50819 80909

R+0/-0.02  -10° A=230° HPT HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0100 04 1 0.5 3 10 100 4 [ ] (]
0100 100 06 1 0.5 3 10 100 6 o [ ]
0150 04 15 0.75 3 15 100 4 [ [
0150 100 06 15 0.75 3 15 100 6 [ [ J
0200 04 2 1 4 20 100 4 [ [ J
0200 100 06 2 1 4 20 100 6 [ ] ([ ]
0250 04 25 1.25 4 25 100 4 [ ] [ J
0250 100 06 25 1.25 4 25 100 6 [ ] [ ]
0300 04 8 1.5 B 30 100 4 [ ] ( ]
0300 100 06 3 1.5 5 30 100 6 [ ] [ ]
0400 4 2 8 40 100 4 [ ] [
0400 100 06 4 2 8 40 100 6 ([ ] [ ]
0500 5 25 9 50 100 5 [ ] ([ ]
0500 100 06 5 2.5 9 50 100 6 [ ] ([ ]
0600 100 6 8 10 60 100 6 [ ] ([ ]
0600 150 6 3 10 60 150 6 [ ] o
0800 100 8 4 12 60 100 8 [ J ([ ]
0800 150 8 4 12 80 150 8 [ ] (]
1000 125 10 5 14 85 125 10 [ ] ([ ]
1000 150 10 5 14 100 150 10 [ ] [ J
1200 125 12 6 16 85 125 12 [ ] [ J
1200 150 12 6 16 110 150 12 [ ] o
1400 150 14 7 32 110 150 14 [ ] ([ ]
1400 200 14 7 32 150 200 14 L] L]
1600 150 16 8 32 110 150 16 L] (]
1600 200 16 8 32 150 200 16 L] o
1800 150 18 9 38 110 150 18 L] L]
1800 200 18 9 38 150 200 18 L J L J
2000 150 20 10 38 110 150 20 L] L]
2000 200 20 10 38 150 200 20 [ ] ([ ]
911* AT4*
Recess
(=S ]k
EIE Tools with recess upon rquest R /
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung h
I I Outils avec dégagement sur demande l2 |
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L
ett SET) AL R ‘
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
MZ5 M27 26 M3
¢ 576 358

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



BN 60 MINIATURE BALLNOSE CUTTERS

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Miniature Ballnose Cutters, 2 flutes - VHM BN 60 Radiuskleinstschaftfraser, 2 Zahne
I I Micro-fraises BN 60 en carbure monobloc a bout hémisphérique, 2 dents I I Micro-frese cilindriche a raggio in metallo duro integrale, tipo BN60, 2 taglienti

LORR &% BN 60 5] WAk 871 2 70 - AREKE

AT75*

Efe=

VHM  R+0/-0.02 298 A=230° HPT

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0020 03 0.2 0.1 0.4 40 3 [} [ J
0020 04 0.2 0.1 0.4 40 4 [ ] [ ]
0030 03 0.3 0.15 0.6 40 3 [} [ J
0030 04 0.3 0.15 0.6 40 4 [ J [ J
0040 03 0.4 0.2 0.8 40 3 [ J [ J
0040 04 0.4 0.2 0.8 40 4 [ J [ J
0050 03 0.5 0.25 1.2 40 3 [ J [ J
0050 04 0.5 0.25 1.2 40 4 [ J o
0060 03 0.6 0.3 1.4 40 3 [ ) [
0060 04 0.6 0.3 1.4 40 4 [ J [ ]
0070 03 0.7 0.35 1.6 40 3 [} ( ]
0070 04 0.7 0.35 1.6 40 4 [ J [ ]
0080 03 0.8 0.4 1.8 40 3 [ J ( ]
0080 04 0.8 0.4 1.8 40 4 [ J [ ]
0090 03 0.9 0.45 2 40 3 [ J ( ]
0090 04 0.9 0.45 2 40 4 [ J [ ]
(@mm | Tol.um |
0.1~0.7 0/-12
07~40 0/-20
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - 33
M02 | M03 'MO04 |MO5 |M06 'M07 |M08[M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
M2 M27 M28 M2
e 576 361

EARAMIELE, BIEEBHM



BN 60 MINIATURE BALLNOSE CUTTERS - with Long Neck

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Miniature Ballnose Cutters with long neck, 2 flutes - VHM Kleinst-Radiusfréaser BN 60 mit langem Hals, 2 Z&hne
I I Micro-fraises BN 60 en carbure monobloc avec bout hémisphérique et cou long, 2 dents I I Micro-frese cilindriche BN 60 a raggio con collo lungo, 2 taglienti

BHEREES BN 60 25 KFET Mk L7127

997*
d2

DT |

L_’

g8 9

VHM  R+0/-0.02

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0020 050 0400 005 0.2 0.10 0.2 0.5 50 0.15 4 [ J [ J
0020 050 0400 010 0.2 0.10 0.2 1.0 50 0.15 4 [ J [ J
0020 050 0400 015 0.2 0.10 0.2 1.5 50 0.15 4 [} [ ]
0030 050 0400 010 0.3 0.15 0.3 1.0 50 0.25 4 [ J [}
0030 050 0400 020 0.3 0.15 0.3 2.0 50 0.25 4 [ J [}
0030 050 0400 030 0.3 0.15 0.3 3.0 50 0.25 4 [ J [ J
0040 050 0400 010 0.4 0.20 0.4 1.0 50 0.35 4 [ J [}
0040 050 0400 020 0.4 0.20 0.4 2.0 50 0.35 4 [ J [ J
0040 050 0400 030 0.4 0.20 0.4 3.0 50 0.35 4 [ ) [}
0040 050 0400 040 0.4 0.20 0.4 4.0 50 0.35 4 [ J [ ]
0040 050 0400 050 0.4 0.20 0.4 5.0 50 0.35 4 [} [ )
0050 050 0400 020 0.5 0.25 0.4 2.0 50 0.45 4 [ J [}
0050 050 0400 030 0.5 0.25 0.4 3.0 50 0.45 4 [} [}
0050 050 0400 040 0.5 0.25 0.4 4.0 50 0.45 4 [ J [ ]
0050 050 0400 050 0.5 0.25 0.4 5.0 50 0.45 4 [ J [ ]
0050 050 0400 060 0.5 0.25 0.4 6.0 50 0.45 4 [ J [ ]
0050 050 0400 080 0.5 0.25 0.4 8.0 50 0.45 4 [ [}
0060 050 0400 020 0.6 0.30 0.5 2.0 50 0.55 4 [ J [ J
0060 050 0400 030 0.6 0.30 0.5 3.0 50 0.55 4 [} [ J
0060 050 0400 040 0.6 0.30 0.5 4.0 50 0.55 4 [ ] ([ ]
0060 050 0400 050 0.6 0.30 0.5 5.0 50 0.55 4 [ ] [ ]
0060 050 0400 060 0.6 0.30 0.5 6.0 50 0.55 4 [ ] [ ]
0060 050 0400 080 0.6 0.30 0.5 8.0 50 0.55 4 [ ] [ ]
0080 050 0400 020 0.8 0.40 0.6 2.0 50 0.75 4 [ J ®
0080 050 0400 040 0.8 0.40 0.6 4.0 50 0.75 4 [ J (]
0080 050 0400 050 0.8 0.40 0.6 5.0 50 0.75 4 [ J L]
0080 050 0400 060 0.8 0.40 0.6 6.0 50 0.75 4 (] (]
0080 050 0400 070 0.8 0.40 0.6 7.0 50 0.75 4 L] L J
0080 050 0400 080 0.8 0.40 0.6 8.0 50 0.75 4 [ J L]
0080 050 0400 100 0.8 0.40 0.6 10.0 50 0.75 4 L J L]
0100 050 0400 030 1.0 0.50 0.8 3.0 50 0.95 4 L] L]
cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
w2 w27 w2s w3
¢ 576 361

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



BN 60 MINIATURE BALLNOSE CUTTERS - with Long Neck

<1.600 N/mm? + B0819 / BO?09 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Miniature Ballnose Cutters with long neck, 2 flutes

- VHM Kleinst-Radiusfraser BN 60 mit langem Hals, 2 Zahne

I I Micro-fraises BN 60 en carbure monobloc avec bout hémisphérique et cou long, 2 dents I I Micro-frese cilindriche BN 60 a raggio con collo lungo, 2 taglienti

BRERAS BN 60 5 KE7 Mk 247127

VHM  R+0/-0.02

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0100 050 0400 040
0100 050 0400 050
0100 050 0400 060
0100 050 0400 070
0100 050 0400 080
0100 050 0400 090
0100 050 0400 100
0100 050 0400 120
0100 050 0400 140
0100 050 0400 160
0100 060 0400 200
0120 050 0400 060
0120 050 0400 080
0120 050 0400 100
0120 050 0400 120
0140 050 0400 080
0140 050 0400 120
0140 050 0400 160
0150 050 0400 080
0150 050 0400 120
0150 050 0400 160
0150 060 0400 180
0160 050 0400 080
0160 050 0400 120
0160 050 0400 160
0160 060 0400 200
0180 050 0400 080
0180 050 0400 120
0180 050 0400 160
0180 060 0400 200
0200 050 0400 040

D}

997*

Material group

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
12
1.2
12
14
14
14
15
15
15
15
1.6
1.6
1.6
1.6
1.8
1.8
1.8
18

Material-Gruppe

0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.60
0.60
0.60
0.60
0.70
0.70
0.70
0.75
0.75
0.75
0.75
0.80
0.80
0.80
0.80
0.90
0.90
0.90
0.90
1.00

Groupe matiere

Dimension ( mm )

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
11
11
11
1.2
1.2
1.2
1.2
13
1.3
13
1.3
1.4
1.4
1.4
1.4
1.6

4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
12.0
14.0
14.0
20.0
6.0
8.0
10.0
12.0
8.0
12.0
16.0
8.0
12.0
16.0
18.0
8.0
12.0
16.0
20.0
8.0
12.0
16.0
20.0
4.0

- Gruppo materiali -

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
50
50
50
60
50
50
50
60
50

ld2

d2 (h6)

0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
1.15
1.15
1.15
1.15
1.35
1.35
1.35
1.45
1.45
1.45
1.45
[I¥55)
1.55
iL.513
1.55
iL,713
1.75
iL,713
1.75
1.95

~

AR DDDIDDIDAEDDMDDDEDDDIDDAEDADNEDDDDDIDMAEDNDNDDN

MR

cont’d

M02 MO03 |MO04 'MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M25 W27 M2 M3
[ ) [ ) [ ] [ ]
TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN

Working Material Cutting Parameter

576

361



BN 60 MINIATURE BALLNOSE CUTTERS - with Long Neck

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Miniature Ballnose Cutters with long neck, 2 flutes - VHM Kleinst-Radiusfréaser BN 60 mit langem Hals, 2 Z&hne
I I Micro-fraises BN 60 en carbure monobloc avec bout hémisphérique et cou long, 2 dents I I Micro-frese cilindriche BN 60 a raggio con collo lungo, 2 taglienti

BHEREES BN 60 25 KFET Mk L7127

997
d2

DI |

L_’

g8 9

VHM  R+0/-0.02

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP Dimension (mm )

=*+@data D d2 (h6)
0200 050 0400 060 2 1.00 1.6 6.0 50 1.95 4 [ ] [ J
0200 050 0400 080 2 1.00 1.6 8.0 50 1.95 4 [ ] [ ]
0200 050 0400 100 2 1.00 1.6 10.0 50 1.95 4 [} [ ]
0200 050 0400 120 2 1.00 1.6 12.0 50 1.95 4 [ J [}
0200 050 0400 140 2 1.00 1.6 14.0 50 1.95 4 [ J [}
0200 050 0400 160 2 1.00 1.6 16.0 50 1.95 4 [ J [ J
0200 060 0400 180 2 1.00 1.6 18.0 60 1.95 4 [ J [}
0200 060 0400 200 2 1.00 1.6 20.0 60 1.95 4 [ J [ J
0200 060 0400 220 2 1.00 1.6 22.0 60 1.95 4 [ ) [ ]
0200 075 0400 250 2 1.00 1.6 25.0 75 1.95 4 [ J [ J
0200 075 0400 300 2 1.00 1.6 30.0 75 1.95 4 [} [ J
0300 050 0600 080 3 1.50 2.4 8.0 50 2.85 6 [ J [}
0300 050 0600 100 3 1.50 2.4 10.0 50 2.85 6 [} [}
0300 060 0600 160 3 1.50 2.4 16.0 60 2.85 6 [ J o
0300 060 0600 200 8 1.50 2.4 20.0 60 2.85 6 [ J [ J
0300 075 0600 250 3 1.50 2.4 25.0 75 2.85 6 [ J [ J
0300 075 0600 300 8 1.50 2.4 30.0 75 2.85 6 [ [
0300 075 0600 350 3 1.50 2.4 35.0 75 2.85 6 [ J [ J
0400 050 0600 100 4 2.00 3.2 10.0 50 3.85 6 [} [ J
0400 060 0600 160 4 2.00 3.2 16.0 60 3.85 6 [ ] ([ ]
0400 060 0600 200 4 2.00 3.2 20.0 60 3.85 6 [ ] [ ]
0400 075 0600 250 4 2.00 3.2 25.0 75 3.85 6 [ ] [ ]
0400 075 0600 300 4 2.00 3.2 30.0 75 3.85 6 [ ] [ ]
0400 075 0600 350 4 2.00 3.2 35.0 75 3.85 6 [ J ®
0400 100 0600 400 4 2.00 3.2 40.0 100 3.85 6 [ J (]
0400 100 0600 450 4 2.00 3.2 45.0 100 3.85 6 [ ] L]
0400 100 0600 500 4 2.00 3.2 50.0 100 3.85 6 [ ] (]
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
w2 w27 w2s w3
¢ 576 361

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



BN 60 BALLNOSE CUTERS - with Taper Neck

<1.600 N/mm? + B0819 / BO909 < 53 - 68 HRC

Hg Solid Carbide BN 60 Ballnose Cutters with taper neck, 2 flutes

I I Fraises a bout hémispérique BN 60 en carbure monobloc avec cou conique, 2 dents

BINER S S BN 60 R5) $HE Bk 87127

R+0/-0.02

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0100 020 06 080
0100 040 06 040
0150 020 06 070
0150 040 06 035
0200 020 06 067
0200 040 06 029
0200 040 06 010
0300 020 06 043
0300 040 06 022
0300 045 06 010
0400 020 06 029
0400 040 06 014
0400 060 06 010
0500 040 06 007
0600 020 06 000
0600 040 06 000
0600 060 08 010
0600 080 08 010
0800 025 08 000
0800 060 08 000
0800 075 10 008
0800 105 10 006
1000 030 10 000
1000 075 10 000
1000 070 12 008
1200 035 12 000
1200 070 12 000
1200 090 16 013

- VHM BN 60 Radiusfréser mit konischem Hals, 2 Zéhne

ATT*

de

A=30°

Material group

M26 M27 M28 M33
L[] L] L] L[]

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO

& & 50819 80909

HPT

1.0 0.5
1.0 0.5
15 0.75
15 0.75
2.0 1
2.0 1
2.0 1
3.0 15
3.0 %5
3.0 15
4.0 2
4.0 2
4.0 2
5.0 25
6.0 3
6.0 3
6.0 3
6.0 3
8.0 4
8.0 4
8.0 4
8.0 4
10.0 5
10.0 5
10.0 5
12.0 6
12.0 6
12.0 6

Material-Gruppe

.
—
—
[—
HSC

85
15
2.3
2.3
3.0
3.0
3.0
3.5
3.5
3.5
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0
7.0
8.0
8.0
8.0
10.0
10.0
10.0

Groupe matiere
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

Working Material Cutting Parameter

4.0
4.0
7.5
7.5
8.0
8.0
8.0
10.0
12.0
12.0
12.0
20.0
20.0
25.0
20.0
40.0
25.0
25.0
25.0
60.0
30.0
20.0
30.0
75.0
30.0
35.0
70.0
35.0

Dimension ( mm )

I I Frese cilindriche BN 60 a raggio in metallo duro integrale con collo conico, 2 taglienti

d2 (h6)
20 60 6 8°
40 75 6 4°
20 60 6 7°
40 75 6 3.5°
20 60 6 6.7°
40 75 6 2.9°
40 75 6 1°
20 60 6 4.3°
40 75 6 2.2°
45 75 6 1°
20 60 6 2.9°
40 75 6 1.4°
60 100 6 1°
40 75 6 0.7°
20 60 6 -
40 75 6 -
60 100 8 1°
80 125 8 1°
25 64 8 =
60 100 8 -
75 125 10 0.8°
105 150 10 0.6°
30 5] 10 -
75 125 10 -
70 125 12 0.8°
35 100 12 -
70 125 12 -
90 150 16 1.3°
Gruppo materiali - #32%

576




