NOVIANO



SE 45 NOVIANO DP STANDARD ENDMILLS

% Solid Carbide SE 45 NOVIANO DP Standard
@l Endmills, with Differential Pitch, 4 flutes
I Fraises 2 tailles SE 45 NOVIANO DP Standard a
pas décalés, 4 dents, en carbure monobloc
PRl %7kTER & & SE 45 NOVIANO DP R% 31$t7
471 -REKE

- VHM SE 45 NOVIANO DP Standard Fréaser mit

ungleicher Teilung, 4 Zahne

Frese SE 45 NOVIANO DP Standard in metallo
duro, passo differenziale, 4 taglienti

G14*
l d2

:

&8 (6110 B0909

HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data D
0300 3
0400 4
0500 5
0600 6
0800 8
1000 10
1200 12
1400 14
1600 16
1800 18
2000 20

EIE Tools with recess upon rquest
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung
I I Outils avec dégagement sur demande
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta
Wl SIHET) AL AR
Material group - Material-Gruppe
M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M1l M12 M13

M26 M27 M28 M33
L[]

*L =~ DIN 6527L

an
4

9 15 57 6 [ J [ ] [ J [ J
12 20 57 6 [ J [ J [ J [ J
13 20 57 6 [ J [ ] [} [ J
13 20 57 6 [ J [ J [ J [ J
20 30 64 8 [ J [ ] [} [ J
22 32 72 10 [ J [ J [ J [ J
26 37 83 12 [ ] [ [ J ()
32 44 83 14 [ ] [ J [ J [
32 46 92 16 ([ ] [} [ [ ]
38 53 92 18 [ [ [ [
38 58 104 20 [ [ J [ ()
G17* G18* G23* G24*
Recess
° @j :[dz CNC Repeatalibility
I, 1 - @3 within 10um
L @4 - @8 within 15um
2 @10 within 20pm
L
- Groupe matiere - Gruppo materiali - #FEH

M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
Working Maeria
576 532

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45 NOVIANO DP TORUS ENDMILLS

% Solid Carbide SE 45 NOVIANO DP Torus - VHM SE SE 45 NOVIANO DP Torusfraser mit
@I Endmills with differential pitch, 4 flutes ungleicher Teilung, 4 Zahne
I Fraises 2 tailles SE 45 NOVIANO DP toriques I I Frese SE 45 NOVIANO DP toriche, in metallo
a pas décalés en carbure monobloc, 4 dents duro integrale, passo differenziale, 4 taglienti

PRl %7k R & SE 45 NOVIANO DP %3
T4 7]

G26*

D d2

*L=~DIN 6527L

R+0.010

= ap
 / 0 Q 6110 80909 an

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP DifiSiRion (Nap

=*+@data D d2 (h6)

0300 050 0400 030 3 9 15 50 6 0.3 [} [ ] [} [}
0300 050 0400 050 3 9 15 50 6 0.5 [ J [ J [ J [ J
0400 057 0600 030 4 12 20 57 6 0.3 ([ ] [ ] () ([
0400 057 0600 050 4 12 20 57 6 0.5 ([ ] [ ] [ ] °
0400 057 0600 100 4 12 20 57 6 1 [ J [ ] [} [ ]
0500 057 0600 030 5 15 20 57 6 0.3 ([ ] [ ] [ ] [ ]
0500 057 0600 050 5 15 20 57 6 0.5 ([ ] [ ] [ ] ([ ]
0600 057 0600 030 6 16 20 57 6 0.3 ([ ] [ ] [ ] [ ]
0600 057 0600 050 6 16 20 57 6 0.5 ([ ] [ ] [ ] [ ]
0600 057 0600 100 6 16 20 57 6 1 ® [ ] [ ] [ ]
0800 064 0800 030 8 20 30 64 8 0.3 [} [ ] [ ] [ ]
0800 064 0800 050 8 20 30 64 8 0.5 ([ ] [ ] [ ] [ ]
0800 064 0800 100 8 20 30 64 8 1 ([ ] [ ] [ ] ([ ]
0800 064 0800 150 8 20 30 64 8 15 ([ ] [ ] [ ] ([ ]
0800 064 0800 200 8 20 30 64 8 2 ([ ] [ ] [ ] ([ ]
1000 072 1000 030 10 22 32 72 10 0.3 ([ ] [ ] [ ] ([ ]
1000 072 1000 050 10 22 32 72 10 0.5 ([ ] [ ] [ ] ([ ]
1000 072 1000 100 10 22 32 72 10 1 ® [ ] [ ] ([ ]
1000 072 1000 150 10 22 32 72 10 15 [} [ ] [ ] ([ ]
1000 072 1000 200 10 22 32 72 10 2 [ ] [ J [ J [ ]
1200 083 1200 030 12 26 37 83 12 0.3 [ ] [ ] [ J [ ]
1200 083 1200 050 12 26 37 83 12 0.5 [ ] [ J [ J [ ]
1200 083 1200 100 12 26 37 83 12 1 [ ] [} [ J [ ]
1200 083 1200 200 12 26 37 83 12 2 ® L] [ J ®
1200 083 1200 250 12 26 37 83 12 25 (] [ ] [} (]
1200 083 1200 300 12 26 37 83 12 3 L] L] [ J L]
1400 083 1400 030 14 32 44 83 14 0.3 (] [ ] [ J (]
1400 083 1400 050 14 32 44 83 14 0.5 L J L] L] L J
1400 083 1400 100 14 32 44 83 14 1 L] [ ] [ J L]
1400 083 1400 200 14 32 44 83 14 2 L] L L J L]
1400 083 1400 300 14 32 44 83 14 8 L] o [ J (]

G29* G30* G35* G36*
Recess cont’d

EIE Tools with recess upon rquest

D [@j :[dz CNC Repeatalibility
J I, @1 - @3 within 10pm
@4 - @8 within 15um

1
- > @10 within 20pm

| Fraser mit Freistellung auf Bestellung R

I I Outils avec dégagement sur demande

I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L
B CHT) AL R R
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - #FEFEH
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] [ ] [ ]
u26 M2 M2 a3 Working Vet
[ ]
576 532

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45 NOVIANO DP TORUS ENDMILLS

% Solid Carbide SE 45 NOVIANO DP Torus - VHM SE SE 45 NOVIANO DP Torusfraser mit
@I Endmills with differential pitch, 4 flutes ungleicher Teilung, 4 Zahne
I Fraises 2 tailles SE 45 NOVIANO DP toriques I I Frese SE 45 NOVIANO DP toriche, in metallo
a pas décalés en carbure monobloc, 4 dents duro integrale, passo differenziale, 4 taglienti

PRl %7k R & SE 45 NOVIANO DP %3
T4 7]

G26*

D d2

*L=~DIN 6527L

R+0.010

= ap
 / 0 Q 6110 80909 an

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)

1600 092 1600 030 16 32 46 92 16 0.3 [ J [ ] [ J [ J
1600 092 1600 050 16 32 46 92 16 0.5 [ J [ J [ J [ J
1600 092 1600 100 16 32 46 92 16 1 [ ) [ ] [} [ J
1600 092 1600 200 16 32 46 92 16 2 [ ] [ J [ [
1600 092 1600 250 16 32 46 92 16 25 [ ] [ ] [} ()
1600 092 1600 300 16 32 46 92 16 3 [ ] [ J [ [ ]
1600 092 1600 400 16 32 46 92 16 4 [ ] [ [ J [ J
1800 092 1800 050 18 38 53 92 18 0.3 [ ] [ ] [ J [ J
1800 092 1800 100 18 38 58 92 18 0.5 ([ ] [ ] [ [ ]
1800 092 1800 150 18 38 53 92 18 1 [ [ J [} [
1800 092 1800 200 18 38 58 92 18 2 [ [ ] [} ()
1800 092 1800 300 18 38 53 92 18 3 [ ] [ J [ J [ ]
2000 104 2000 030 20 38 58 104 20 0.3 [ [ ] [ J [
2000 104 2000 050 20 38 58 104 20 0.5 [ ] [ J [ J [ ]
2000 104 2000 100 20 38 58 104 20 1 [ ] [ ] [ ) [ )
2000 104 2000 200 20 38 58 104 20 2 [ ] [ J [ [ J
2000 104 2000 250 20 38 58 104 20 25 ([ ] [} [ [
2000 104 2000 300 20 38 58 104 20 3 [ J [ [ J [ ]
2000 104 2000 400 20 38 58 104 20 4 [ [} [ [}

G29* G30* G35* G36*
Recess

EIE Tools with recess upon rquest

D [@j :[dz CNC Repeatalibility
J I, @1 - @3 within 10pm
L @4 - @8 within 15um

2 @10 within 20pm

| Fraser mit Freistellung auf Bestellung R

I I Outils avec dégagement sur demande

I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L
B CHT) AL R R
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - #FEFEH
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] [ ] [ ]
u26 M2 M2 a3 Working Vet
[ ]
576 532

EARAMELE, MTEEE



SE 45 NOVIANO DP ROUGHING ENDMILLS

% Solid Carbide Roughing Endmills
@I SE 45 NOVIANO DP with differential pitch, 4 Flutes

I Fraises ébauches 2 tailles SE 45 NOVIANO DP
a pas décalés - 4 dents, en carbure monobloc

PRl %7kTER & & SE 45 NOVIANO DP 3 #8K
IHET] 4 7] - tRERKE

°

VHM DP Schruppfraser SE 45 NOVIANO mit
ungleicher Teilung, 4 Zahne

I Frese per sgrossare SE 45 NOVIANO DP
in metallo duro, passo differenziale, 4 taglienti

G44*

a2

11

i
VHM | CX45° 4°#1°
EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP
=*+@data

0600
0800
1000
1200
1400
1600
1800
2000

EIE Tools with recess upon rquest

|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung

I I Outils avec dégagement sur demande

I Utensilli con riduzione gambo su richiesta

* TR g ) gt <
N L) AU R R

Material group -
M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09

M26 M27 M28 M33
L[]

*L=~DIN 6527L

AN

G6110 B0909 S

HSC

Dimension ( mm )

6 13 20 57 6 0.1 [ J [ ] [ J [ J
8 20 30 64 8 0.2 [ J [ J [ J [ J
10 22 32 72 10 0.2 [ ) [ ] [} [ J
12 26 37 83 12 0.2 [ J [ J [ J [ J
14 26 44 83 14 0.3 [ J [ ] [} [ J
16 32 46 92 16 0.3 [ J [ J [ J [ J
18 32 58 92 18 0.3 [ J [ [ J [ J
20 38 58 104 20 0.4 [ J [ J [ J [ J
G41* G42* G4T7* G48*
Recess
JESSIT
Cx45 -k
L
L,
L
Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - #fFHE

M10 M11 Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
Working Maeria
576 532

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



