SE45



SE 45 STANDARD ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 2 Flutes - VHM SE 45 Standard Fréser, 2 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 Standard en carbure monobloc, 2 dents I I Frese standard SE 45 in metallo duro integrale, 2 taglienti

BHERSS SE45 RI L8 2 70 - FREKE

400*

A QGMIOBOW%

3° A=302 HPT HPT |

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm))

=*+@data d2 (h6)

0100 040 03 1 3 40 8 [ ] [ ]
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [ ] [ ]
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [ J [ J
0200 040 03 2 6.5 40 g [ J [}
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J [ J
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ J [}
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [ J [ J
0300 8 9 40 3 [ ) [ ]
0300 050 06 3 9 50 6 [ J [ ]
0400 4 12 50 4 [} [ ]
0400 050 06 4 12 50 6 [ J [ J
0500 5 15 50 5 [} [ ]
0500 050 06 5 15 50 6 [ J [ ]
0600 050 6 16 50 6 [ J [ ]
0600 060 6 20 60 6 [ J [ ]
0800 8 20 64 8 [ [}
1000 070 10 22 70 10 [ J [ J
1000 075 10 22 75 10 [} [ J
1200 12 25 75 12 [ ] ([ ]
1400 14 32 90 14 [ J o
1600 16 32 90 16 [ ] [ ]
1800 18 38 100 18 [ ] [ ]
2000 20 38 100 20 [ J ®
2200 22 40 100 22 [ J (]
2500 25 40 100 25 [ ] [ ]

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
was w2r wzs 33
576 234

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45 STANDARD ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 4 Flutes - VHM SE 45 Standard Fraser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese standard SE 45 in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERSS SE45 R L8747 - FREKE

851*

d2

‘<—>‘

& (o110 B0819

A=230° HPT HPT

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm))

=*+@data d2 (h6)

0100 040 03 1 3 40 8 [ ] [ ]
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [ ] [ ]
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [ J [ J
0200 040 03 2 6.5 40 g [ J [}
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J [ J
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ J [}
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [ J [ J
0300 8 9 40 3 [ ) [ ]
0300 050 06 3 9 50 6 [ J [ ]
0400 4 12 50 4 [} [ ]
0400 050 06 4 12 50 6 [ J [ J
0500 5 15 50 5 [} [ ]
0500 050 06 5 15 50 6 [ J [ ]
0600 050 6 16 50 6 [ J [ ]
0600 060 6 20 60 6 [ J [ ]
0800 8 20 64 8 [ [}
1000 070 10 22 70 10 [ J [ J
1000 075 10 22 75 10 [} [ J
1200 12 25 75 12 [ ] ([ ]
1400 14 32 90 14 [ J o
1600 16 32 90 16 [ ] [ ]
1800 18 38 100 18 [ ] [ ]
2000 20 38 100 20 [ J ®
2200 22 40 100 22 [ J (]
2500 25 40 100 25 [ ] [ ]

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
was w2r wzs 33
576 236

EARAMIBLEE, BAELBH



SE 45 ENDMILLS - LONG

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Endmills - Long 4 Flutes - VHM SE 45 Fraser, lang, 4 Zéhne
I I Fraises 2 tailles SE 45 longues en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45 lunghe in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERES SE4S R L7147 - B

855*

& (o110 B0819

A=230° HPT HPT

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP Dimension (mm )

=*+@data D d2 (h6)
0300 3 19 60 3 [} [}
0300 075 06 3 19 75 6 [ J [ J
0400 4 19 60 4 [} [ J
0400 075 06 4 19 75 6 [ J [ J
0500 5 19 60 5 [ J [ J
0500 075 06 5 19 75 6 [ J [ J
0600 6 31 75 6 [ J [ J
0800 8 31 75 8 [ J [ J
1000 075 10 31 75 10 [ ) [ ]
1000 100 10 50 100 10 [ J [ ]
1200 12 50 100 12 [} [ ]
1400 14 57 125 14 [ J [ ]
1600 16 57 125 16 [} [ ]
1800 18 57 125 18 [ J [ ]
2000 20 o 125 20 [ J [ J
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
w2 wer w2 w3
576 238

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45 ENDMILLS - EXTRA-LONG

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Endmills - extra-long 4 Flutes - VHM SE 45 Fraser, extra-lang, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 extra-longues en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45 extra-lunghe in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERES SE4S R L8714 70 - K

859*

& (o110 B0819

A=230° HPT HPT

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP Dimension (mm )

=*+@data D d2 (h6)
0300 3 25 100 3 [ ] [ ]
0300 100 06 3 25 100 6 [ J [ J
0400 4 31 100 4 [} [ J
0400 100 06 4 31 100 6 [ J [ J
0500 5 31 100 5 [ J [ J
0500 100 06 5 31 100 6 [ J [ J
0600 6 38 100 6 [ J [ J
0800 8 41 100 8 [ J [ J
1000 10 57 125 10 [ ) [ ]
1200 12 75 150 12 [ J [ ]
1400 14 75 150 14 [} [ ]
1600 16 75 150 16 [ J [ ]
1800 18 75 150 18 [} [ ]
2000 20 75 150 20 [ J [ ]
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
w2 wer w2 w3
576 240

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



SE 45 STANDARD ENDMILLS

<1.300 N/mm?+ B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 2 Flutes - VHM SE 45 Standard Fréser, 2 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 Standard en carbure monobloc, 2 dents I I Frese standard SE 45 in metallo duro integrale, 2 taglienti

BHERSS SE45 RI L8 2 70 - FREKE

861*

A, & G110 BOSI9 =
37 A=40°

HPT

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm))

=*+@data d2 (h6)

0100 040 03 1 3 40 8 [ ] [ ]
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [ ] [ ]
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [ J [ J
0200 040 03 2 6.5 40 g [ J [}
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J [ J
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ J [}
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [ J [ J
0300 8 9 40 3 [ ) [ ]
0300 040 04 3 9 40 4 [ J [ ]
0300 050 06 8 9 50 6 [} [ ]
0400 4 12 50 4 [ J [ J
0400 050 06 4 12 50 6 [} [ J
0500 5 15 50 5 [ J [ ]
0500 050 06 5 15 50 6 [ J [ ]
0600 050 6 16 50 6 [ J [ ]
0600 060 6 20 60 6 [ [}
0800 8 20 64 8 [ J [ J
1000 070 10 22 70 10 [} [ J
1000 075 10 22 75 10 [ ] [ ]
1200 12 25 75 12 [ ] [ ]
1400 14 32 90 14 [ J [ ]
1600 16 32 90 16 [ ] [ ]
1800 18 38 100 18 [ J ®
2000 20 38 100 20 [ J (]
2200 22 40 100 22 [ ] [ ]
2500 25 40 100 25 [ ) [ J

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
was w2r wzs 33
576 234

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45 STANDARD ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 4 Flutes - VHM SE 45 Standard Fraser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese standard SE 45 in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERSS SE45 R L8747 - FREKE

863*

d2

‘<—>‘

A, & G110 BOSI9 =
37 A=40°

HPT

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm))

=*+@data d2 (h6)

0100 040 03 1 8 40 3 [ ] [ ]
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [ ] [ ]
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [ J [ J
0200 040 03 2 6.5 40 3 [ J [}
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J [ J
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ J [}
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [ J [ J
0300 & 9 40 3 [ ) [ ]
0300 040 04 3 9 40 4 [ J [ ]
0300 050 06 & 9 50 6 [} [ ]
0400 4 12 50 4 [ J [ J
0400 050 06 4 12 50 6 [} [ J
0500 5 15 50 5 [ J [ ]
0500 050 06 5 15 50 6 [ J [ ]
0600 050 6 16 50 6 [ J [ ]
0600 060 6 20 60 6 [ [}
0800 8 20 64 8 [ J [ J
1000 070 10 22 70 10 [} [ J
1000 075 10 22 75 10 [ ] [ ]
1200 12 25 75 12 [ ] [ ]
1400 14 32 90 14 [ J [ ]
1600 16 32 90 16 [ ] [ ]
1800 18 38 100 18 [ J ®
2000 20 38 100 20 [ J (]
2200 22 40 100 22 [ ] [ ]
2500 25 40 100 25 [ ) [ J

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
was w2r wzs 33
576 236

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45 ENDMILLS - LONG

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Endmills - Long 4 Flutes - VHM SE 45 Fraser, lang, 4 Zéhne
I I Fraises 2 tailles SE 45 longues en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45 lunghe in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERES SE4S R L7147 - B

867*

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP Dimension (mm )

=*+@data D d2 (h6)
0300 3 19 60 3 [} [}
0300 075 06 3 19 75 6 [ J [ J
0400 4 19 60 4 [} [ J
0400 075 06 4 19 75 6 [ J [ J
0500 5 19 60 5 [ J [ J
0500 075 06 5 19 75 6 [ J [ J
0600 6 31 75 6 [ J [ J
0800 8 31 75 8 [ J [ J
1000 075 10 31 75 10 [ ) [ ]
1000 100 10 50 100 10 [ J [ ]
1200 12 50 100 12 [} [ ]
1400 14 57 125 14 [ J [ ]
1600 16 57 125 16 [} [ ]
1800 18 57 125 18 [ J [ ]
2000 20 o 125 20 [ J [ J
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
w2 wer w2 w3
576 238

EARAMIBLEE, BAELBH



SE 45 ENDMILLS - EXTRA-LONG

<1.300 N/mm?+ B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Endmills - extra-long 4 Flutes - VHM SE 45 Fraser, extra-lang, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 extra-longues en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45 extra-lunghe in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERES SE4S R L8714 70 - K

871

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP Dimension (mm )

=*+@data D d2 (h6)
0300 3 25 100 3 [ ] [ ]
0300 100 06 3 25 100 6 [ J [ J
0400 4 31 100 4 [} [ J
0400 100 06 4 31 100 6 [ J [ J
0500 5 31 100 5 [ J [ J
0500 100 06 5 31 100 6 [ J [ J
0600 6 38 100 6 [ J [ J
0800 8 41 100 8 [ J [ J
1000 10 57 125 10 [ ) [ ]
1200 12 75 150 12 [ J [ ]
1400 14 75 150 14 [} [ ]
1600 16 75 150 16 [ J [ ]
1800 18 75 150 18 [} [ ]
2000 20 75 150 20 [ J [ ]
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
w2 wer w2 w3
576 240

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45R STANDARD TORUS ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes - VHM SE 45R Standard Torusfréaser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45R toriques Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45R toroidali Standard, in metallo duro integrale, 4 taglienti

BIERAS SE4SR R5) M 87 4 7) - FAKE

B30*

D d2

B 2 @ & i sy =1
—— "HPT | HPT

VHM R+0.010 3° A=40° HPT H

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)

0100 040 0400 020 1 3 40 4 0.2 [ ] [ ]
0100 050 0600 020 1 3 50 6 0.2 [ J [ J
0150 040 0400 020 1.5 4.5 40 4 0.2 [} [ ]
0150 050 0600 020 1.5 4.5 50 6 0.2 [ J [}
0200 040 0400 020 2 6.5 40 4 0.2 (@] (o]
0200 040 0400 030 2 6.5 40 4 0.3 [ J [ J
0200 050 0600 020 2 6.5 50 6 0.2 (o] (o]
0200 050 0600 030 2 6.5 50 6 0.3 [ J [ J
0250 040 0400 020 2.5 6.5 40 4 0.2 (@] (o]
0250 040 0400 030 2.5 6.5 40 4 0.3 [} [ ]
0250 040 0400 050 25 6.5 40 4 0.5 [} [ )
0250 050 0600 020 2.5 6.5 50 6 0.2 (o] (o]
0250 050 0600 030 2.5 6.5 50 6 0.3 [ J [}
0250 050 0600 050 2.5 6.5 50 6 0.5 [ J o
0300 040 0300 020 3 9 40 3 0.2 (o] (o]
0300 040 0300 030 3 9 40 3 0.3 [ J [ J
0300 040 0300 050 3 9 40 3 0.5 [ [
0300 040 0400 020 3 9 40 4 0.2 (o] (o]
0300 040 0400 030 8 9 40 4 0.3 [} [ J
0300 040 0400 050 3 9 40 4 0.5 [ ] ([ ]
0300 050 0600 020 3 9 50 6 0.2 o o
0300 050 0600 030 3 9 50 6 0.3 [ ] [ ]
0300 050 0600 050 3 9 50 6 0.5 [ ] [ ]
0400 050 0400 020 4 12 50 4 0.2 o o
0400 050 0400 030 4 12 50 4 0.3 [} (]
0400 050 0400 050 4 12 50 4 0.5 [ J L]
0400 050 0400 100 4 12 50 4 1 [ J (]
0400 050 0600 020 4 12 50 6 0.2 o (o]
0400 050 0600 030 4 12 50 6 0.3 [ J L]
0400 050 0600 050 4 12 50 6 0.5 L J L]
0400 050 0600 100 4 12 50 6 1 L] L]

cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) L] [ ] [ ] [ ]
v2s w27 wzs. w3
° 576 236

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



SE 45R STANDARD TORUS ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes - VHM SE 45R Standard Torusfraser, 4 Zéhne
I I Fraises 2 tailles SE 45R toriques Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45R toroidali Standard, in metallo duro integrale, 4 taglienti

BIRERAS SE45R K50 M5 871 4 70 - FEKE

B30*

D dz2

P Z o Q GE110 BOBIS .

VHM R#0.010  3° 4A=40° HPT |

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0500 050 0500 020 5 15 50 5 0.2 o (o]
0500 050 0500 030 5 15 50 5 0.3 [ ] [ ]
0500 050 0500 050 5 15 50 5 0.5 [} [ J
0500 050 0500 100 5 15 50 5 1 [ J [ ]
0500 050 0600 020 5 15 50 6 0.2 o (o]
0500 050 0600 030 5 15 50 6 0.3 [ J [ ]
0500 050 0600 050 5 15 50 6 0.5 [ J [ J
0500 050 0600 100 5 15 50 6 1 [ J o
0600 050 0600 020 6 16 50 6 0.2 o (o]
0600 050 0600 030 6 16 50 6 0.3 [ J [ ]
0600 050 0600 050 6 16 50 6 0.5 [} [}
0600 050 0600 100 6 16 50 6 1 [ J [ ]
0600 060 0600 020 6 20 60 6 0.2 (o] (o]
0600 060 0600 030 6 20 60 6 0.3 [ J o
0600 060 0600 050 6 20 60 6 0.5 [ J [ J
0600 060 0600 100 6 20 60 6 1 [ J [ ]
0800 064 0800 020 8 20 64 8 0.2 o (o]
0800 064 0800 030 8 20 64 8 0.3 [ J [ ]
0800 064 0800 050 8 20 64 8 0.5 [} [ J
0800 064 0800 100 8 20 64 8 1 [ J [
0800 064 0800 150 8 20 64 8 1.5 [ ] [ ]
0800 064 0800 200 8 20 64 8 2 [ J [ ]
1000 070 1000 030 10 22 70 10 0.3 [ ] (]
1000 070 1000 050 10 22 70 10 0.5 [ J (]
1000 070 1000 100 10 22 70 10 1 [ J (]
1000 070 1000 150 10 22 70 10 1.5 [ J (]
1000 070 1000 200 10 22 70 10 2 [ J (]
1000 075 1000 030 10 22 75 10 0.3 [ ] [ ]
1000 075 1000 050 10 22 75 10 0.5 L] L]
1000 075 1000 100 10 22 75 10 1 [ ] [ ]
1000 075 1000 150 10 22 75 10 1.5 [ J (]

cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - 33
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ] L] [ ] [ ] L[]
2 w27 w2s 3
576 236

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45R STANDARD TORUS ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes - VHM SE 45R Standard Torusfréaser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45R toriques Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45R toroidali Standard, in metallo duro integrale, 4 taglienti

BIERAS SE4SR R5) M 87 4 7) - FAKE

B30*

D d2

B 2 @ & i sy =1
—— "HPT | HPT

VHM R+0.010 3° A=40° HPT H

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

1000 075 1000 200 10 22 75 10 2 ) )
1200 075 1200 030 12 25 75 12 0.3 ) )
1200 075 1200 050 12 25 75 12 0.5 ) °
1200 075 1200 100 12 25 75 12 1 ) )
1200 075 1200 150 12 25 75 12 15 ) )
1200 075 1200 200 12 25 75 12 2 ) )
1200 075 1200 300 12 25 75 12 3 ) )
1400 090 1400 050 14 32 90 14 0.5 ) )
1400 090 1400 100 14 32 90 14 1 ) )
1400 090 1400 150 14 32 90 14 15 ° )
1400 090 1400 200 14 32 90 14 2 ) )
1400 090 1400 300 14 32 90 14 3 ) )
1600 090 1600 050 16 32 90 16 0.5 ) )
1600 090 1600 100 16 32 90 16 1 ) )
1600 090 1600 150 16 32 90 16 15 ) )
1600 090 1600 200 16 32 90 16 2 ) )
1600 090 1600 300 16 32 90 16 3 ) )
1800 100 1800 050 18 38 100 18 0.5 (o] o
1800 100 1800 100 18 38 100 18 1 o o
1800 100 1800 150 18 38 100 18 15 o o
1800 100 1800 200 18 38 100 18 2 o o
1800 100 1800 300 18 38 100 18 3 o o
2000 100 2000 050 20 38 100 20 0.5 ® °
2000 100 2000 100 20 38 100 20 1 ® °
2000 100 2000 150 20 38 100 20 15 ® °
2000 100 2000 200 20 38 100 20 2 ° °
2000 100 2000 300 20 38 100 20 3 ° °

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l Mi12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
B [ I
576 236

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45 MINIATURE ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Miniature Endmills, 2 Flutes - VHM SE 45 Kleinstfraser, 2 Zahne
I I Micro-Fraises 2 tailles SE 45 en carbure monobloc, 2 dents I I Micro-frese SE 45 in metallo duro integrale, 2 taglienti

BHERAS SE45 R A T$H7 27

AO01*

W @ & oo sosr9 sosoy =1

3° A =40° HPT HPT HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0010 03 0.1 0.2 40 & [ ] [ ] [ ]
0010 04 0.1 0.2 40 4 [ ] [ ] [ ]
0020 03 0.2 0.4 40 8 [ [} [ ]
0020 04 0.2 0.4 40 4 [ J [ J [ J
0030 03 0.3 0.6 40 3 [ J [} [ J
0030 04 0.3 0.6 40 4 [ J [ J [ J
0040 03 0.4 0.8 40 3 [ J [ J [ J
0040 04 0.4 0.8 40 4 [ J [ J [ J
0050 03 0.5 1.0 40 3 [ [ [ ]
0050 04 0.5 1.0 40 4 [} [} [ ]
0060 03 0.6 1.2 40 3 [} [} [ )
0060 04 0.6 1.2 40 4 [ J [ J [ ]
0070 03 0.7 1.4 40 3 [ J [ ] [ ]
0070 04 0.7 1.4 40 4 [ J [ ] [ ]
0080 03 0.8 1.6 40 3 [ J [ J [}
0080 04 0.8 1.6 40 4 [ J [ J [ J
0090 03 0.9 1.8 40 3 [ [ [}
0090 04 0.9 1.8 40 4 [ J [ J [ ]
0100 03 1.0 2 40 3 [} [} [ ]
0110 03 1.1 2.2 40 3 [ J [ ] [ ]
0120 03 1.2 2.4 40 3 [ J [ ] o
0130 03 1.3 2.6 40 3 [ J [ ] [ ]
0140 03 1.4 2.8 40 3 [ [ ] [ ]
0150 03 15 3 40 3 [ ] [ ] ([ ]
0160 03 1.6 3.2 40 8 [ ] [ ] ([ ]
0170 03 1.7 34 40 3 [ J [ ] [ ]
0180 03 1.8 3.6 40 3 [ J [ ] [ ]
0190 03 1.9 3.8 40 3 [ J [ J [ J
0200 03 2.0 4 40 3 [ J [ J [}
[Dmm__| Tol.ym |
0.1~0.7 0/-12
0.7~4.0 0/-20
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
)[R ) [

576 245
EERAHBEE, BFRREEM



SE 45 MINIATURE ENDMILLS - with Long Neck

Hg Solid Carbide SE 45 Miniature Endmills with long neck, 2 flutes

I I Micro-fraises SE 45 2 tailles en carbure monobloc avec cou long, 2 dents

BEERAS SE45 F5) KIUET 386712 7)

A & 4110 B0SI9 BOYOY

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0020 050 0300 010
0020 050 0300 015
0030 050 0300 010
0030 050 0300 020
0030 050 0300 030
0040 050 0300 020
0040 050 0300 030
0040 050 0300 040
0040 050 0300 050
0050 050 0300 020
0050 050 0300 040
0050 050 0300 060
0060 050 0300 020
0060 050 0300 040
0060 050 0300 060
0070 050 0400 040
0070 050 0400 060
0080 050 0400 040
0080 050 0400 060
0080 050 0400 080
0090 050 0400 060
0090 050 0400 080
0090 050 0400 100
0100 060 0400 050
0100 060 0400 100
0150 060 0400 075
0150 060 0400 150
0200 060 0400 100
0200 060 0400 150
0200 060 0400 200
0250 060 0400 125

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE
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<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

- VHM SE 45 Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne

884*

d2

A= 40°

Material group

HPT

H

Material-Gruppe

Dimension ( mm )

0.2 0.3
0.2 0.3
0.3 0.4
0.3 0.4
0.3 0.4
0.4 0.6
0.4 0.6
0.4 0.6
0.4 0.6
0.5 1
015 1
0.5 1
0.6 1
0.6 1
0.6 1
0.7 14
0.7 14
0.8 15
0.8 15
0.8 15
0.9 1.8
0.9 1.8
0.9 1.8
1 15
1 85
1.5 15
L3 85
2 2
2 2
2 2
25 2.5

Groupe matiere

WO~ OOPANOOBENOODWNWNRE

N 2N e
SO u1lo Uy o o

235

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60

I I Micro-frese SE 45 in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

RPGD)

- Gruppo materiali
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

w

A DMDDEABAEDAEDDDDIDDIDDEDDEDDO0WWWWWWWWWWWWowW

[ZEES

cont’d

Working Material Cutting Parameter

576

245



SE 45 MINIATURE ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Miniature Endmills with long neck, 2 flutes - VHM SE 45 Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne
I I Micro-fraises SE 45 2 tailles en carbure monobloc avec cou long, 2 dents I I Micro-frese SE 45 in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

BEERAS SE45 F5) KIUET 386712 7)

884*

11

-~

3° A=402| HPT

A @ &= cono sos9 sosy ==

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0250 060 0400 185 25 25 18.5 60 4 [} [ ] [ ]
0250 060 0400 250 2.5 2.5 25 60 4 [} [ ] [ ]
0300 075 0600 150 3.0 3.0 15 75 6 [} [ ] [ ]
0300 075 0600 200 3.0 3.0 20 75 6 [ ] [ ] [}
0300 075 0600 300 3.0 3.0 30 75 6 [ J [ ] [ ]
0400 075 0600 200 4.0 4.0 20 75 6 [ ] [ ] [ J
0400 075 0600 300 4.0 4.0 30 75 6 [ J [ ] [ ]
0400 075 0600 400 4.0 4.0 40 75 6 [ ] [ ] [ ]
[ Dmm [ Tol.um |
0.1~0.7 0/-12
0.7~4.0 0/-20
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
was w2r wzs 33
576 245

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



SE 45 MINIATURE ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Miniature Endmills with long neck, 2 flutes - VHM SE 45 Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne
I I Micro-fraises SE 45 2 tailles en carbure monobloc avec cou long, 2 dents I I Micro-frese SE 45 in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

BEERAS SE45 F5) KIUET 386712 7)

885*

11

LN 5 |

A & 4110 B0SI9 B0YOY

3° A =40° HPT H

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)

0020 050 0400 005 0.2 0.3 0.5 50 0.16 4 [} [} [ ]
0020 050 0400 010 0.2 0.3 1 50 0.16 4 [} [ ] [ ]
0020 050 0400 015 0.2 0.3 1.5 50 0.16 4 [ ] [ ] [ ]
0030 050 0400 010 0.3 0.4 1 50 0.26 4 [ ] [ ] [ ]
0030 050 0400 020 0.3 0.4 2 50 0.26 4 [ ] [ ] [ ]
0030 050 0400 030 0.3 0.4 3 50 0.26 4 [ J [ J [ J
0040 050 0400 020 0.4 0.6 2 50 0.37 4 [ J [ J [ J
0040 050 0400 030 0.4 0.6 3 50 0.37 4 [ J [ J [ J
0040 050 0400 040 0.4 0.6 4 50 0.37 4 [ [ [ ]
0040 050 0400 050 0.4 0.6 5 50 0.37 4 [} [} [ ]
0050 050 0400 020 0.5 0.7 2 50 0.45 4 [} [} [ ]
0050 050 0400 040 0.5 0.7 4 50 0.45 4 [ J [ J [ ]
0050 050 0400 060 0.5 0.7 6 50 0.45 4 [ J [ ] [ ]
0050 050 0400 080 0.5 0.7 8 50 0.45 4 [ J [ ] [ J
0060 050 0400 020 0.6 0.9 2 50 0.55 4 [ J [ ] [}
0060 050 0400 040 0.6 0.9 4 50 0.55 4 [ J [ ] [ J
0060 050 0400 060 0.6 0.9 6 50 0.55 4 [ [} [}
0060 050 0400 080 0.6 0.9 8 50 0.55 4 [ J [ ] [ ]
0060 050 0400 100 0.6 0.9 10 50 0.55 4 [} [ ] o
0070 050 0400 020 0.7 1.0 2 50 0.65 4 [ J [ ] [ ]
0070 050 0400 040 0.7 1.0 4 50 0.65 4 [ J [ ] o
0070 050 0400 060 0.7 1.0 6 50 0.65 4 [ J [ ] [ ]
0070 050 0400 080 0.7 1.0 8 50 0.65 4 [ [ ] [ ]
0070 050 0400 100 0.7 1.0 10 50 0.65 4 L] L] (]
0080 050 0400 040 0.8 1.2 4 50 0.75 4 [ J [} (]
0080 050 0400 060 0.8 1.2 6 50 0.75 4 L] [ J L]
0080 050 0400 080 0.8 1.2 8 50 0.75 4 L] [ J L]
0080 050 0400 100 0.8 1.2 10 50 0.75 4 [ J [ ] [ J
0080 050 0400 120 0.8 1.2 12 50 0.75 4 [ J [ ] [}
0090 050 0400 060 0.9 1.4 6 50 0.85 4 [ J [ J [ ]
0090 050 0400 080 0.9 1.4 8 50 0.85 4 [ J [ J [ ]

cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
was w2r wzs 33
576 245

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45 MINIATURE ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Miniature Endmills with long neck, 2 flutes - VHM SE 45 Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne
I I Micro-fraises SE 45 2 tailles en carbure monobloc avec cou long, 2 dents I I Micro-frese SE 45 in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

BEERAS SE45 F5) KIUET 386712 7)

885*

11

LN 5 |

3° A=402| HPT

A @ &= cono sos9 sosy =N

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)

0090 050 0400 100 0.9 1.4 10 50 0.85 4 [ ] [ ] [ ]
0090 050 0400 150 0.9 1.4 15 50 0.85 4 [ ] [ ] [ ]
0100 050 0400 060 1.0 1.5 6 50 0.95 4 [} [} [ ]
0100 050 0400 080 1.0 1.5 8 50 0.95 4 [ ] [ ] [ ]
0100 050 0400 100 1.0 1.5 10 50 0.95 4 [ ] [ ] [ ]
0100 050 0400 120 1.0 1.5 12 50 0.95 4 [ J [ J [ J
0100 050 0400 140 1.0 i 14 50 0.95 4 [ J [ J [ J
0100 050 0400 160 1.0 1.5 16 50 0.95 4 [ J [ J [ J
0120 050 0400 060 1.2 1.8 6 50 1.15 4 [ [ [ ]
0120 050 0400 080 1.2 1.8 8 50 1.15 4 [} [} [ ]
0120 050 0400 100 1.2 1.8 10 50 1.15 4 [} [} [ ]
0120 050 0400 120 1.2 1.8 12 50 1.15 4 [ J [ J [ ]
0140 050 0400 060 1.4 2.1 6 50 1.35 4 [ J [ ] [ ]
0140 050 0400 080 1.4 2.1 8 50 1.35 4 [ J [ ] [ J
0140 050 0400 100 1.4 2.1 10 50 1.35 4 [ J [ ] [}
0140 050 0400 120 1.4 2.1 12 50 1.35 4 [ J [ ] [ J
0140 050 0400 140 1.4 2.1 14 50 1.35 4 [ [} [}
0140 050 0400 160 1.4 2.1 16 50 1.35 4 [ J [ ] [ ]
0150 050 0400 060 1.5 2.3 6 50 1.45 4 [} [ ] o
0150 050 0400 080 1.5 2.3 8 50 1.45 4 [ J [ ] [ ]
0150 050 0400 100 1.5 2.3 10 50 1.45 4 [ J [ ] o
0150 050 0400 120 1.5 2.3 12 50 1.45 4 [ J [ ] [ ]
0150 050 0400 140 1.5 2.3 14 50 1.45 4 [ [ ] [ ]
0150 050 0400 160 1.5 2.3 16 50 1.45 4 [ J [ J ®
0150 060 0400 180 1.5 2.3 18 60 1.45 4 [ J [} (]
0150 060 0400 200 1.5 2.3 20 60 1.45 4 L] [ J L]
0160 050 0400 060 1.6 2.4 6 50 iL55 4 L] [ J L]
0160 050 0400 080 1.6 2.4 8 50 1.55 4 [ J [ ] [ J
0160 050 0400 100 1.6 2.4 10 50 1.55 4 [ J [ ] [}
0160 050 0400 120 1.6 2.4 12 50 1.55 4 [ J [ J [ ]
0160 050 0400 140 1.6 2.4 14 50 1.55 4 [ J [ ] [ ]

cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
was w2r wzs 33
576 245

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45 MINIATURE ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Miniature Endmills with long neck, 2 flutes - VHM SE 45 Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne
I I Micro-fraises SE 45 2 tailles en carbure monobloc avec cou long, 2 dents

BEERAS SE45 F5) KIUET 386712 7)

885*

11

LN 5 |

A & 4110 B0SI9 BOYOY

3° A =40° HPT H

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

IN

ORADDADEADMDDIDDIMDAEDANDDNDDDDIDDIMDAEDLAEDNDDDDDIDDIDMBAEAEDNDDDN

I I Micro-frese SE 45 in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

=*+Jdata d2 (h6)
0160 050 0400 160 1.6 2.4 16 50 1.55
0160 060 0400 180 1.6 2.4 18 60 1.55
0160 060 0400 200 1.6 2.4 20 60 1.55
0180 050 0400 060 1.8 2.7 6 50 1.75
0180 050 0400 080 1.8 2.7 8 50 1.75
0180 050 0400 100 1.8 2.7 10 50 1.75
0180 050 0400 120 18 2.7 12 50 1.75
0180 050 0400 140 18 2.7 14 50 1.75
0180 050 0400 160 18 2.7 16 50 1.75
0180 060 0400 180 1.8 2.7 18 60 1.75
0180 060 0400 200 18 2.7 20 60 1.75
0200 050 0400 060 2 3 6 50 1.95
0200 050 0400 080 2 3 8 50 1.95
0200 050 0400 100 2 3 10 50 1.95
0200 050 0400 120 2 3 12 50 1.95
0200 050 0400 140 2 3 14 50 1.95
0200 050 0400 160 2 3 16 50 1.95
0200 060 0400 180 2 3 18 60 1.95
0200 060 0400 200 2 3 20 60 1.95
0200 075 0400 250 2 3 25 75 1.95
0200 075 0400 300 2 8 30 75 1.95
0250 050 0400 080 2.5 3.7 8 50 2.4
0250 050 0400 100 2.5 3.7 10 50 2.4
0250 050 0400 120 2.5 3.7 12 50 2.4
0250 050 0400 140 25 3.7 14 50 2.4
0250 050 0400 160 2.5 3.7 16 50 2.4
0250 060 0400 180 25 3.7 18 60 2.4
0250 060 0400 200 25 3.7 20 60 2.4
0250 060 0400 250 25 3.7 25 60 2.4
0250 075 0400 300 2.5 3.7 30 75 2.4
0300 050 0600 080 3 4.5 8 50 2.85
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiere - Gruppo materiali

[ZEES

cont’d

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

EARAMIBLEE, BAELBH
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Working Material Cutting Parameter



SE 45 MINIATURE ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Miniature Endmills with long neck, 2 flutes - VHM SE 45 Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne
I I Micro-fraises SE 45 2 tailles en carbure monobloc avec cou long, 2 dents I I Micro-frese SE 45 in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

BEERAS SE45 F5) KIUET 386712 7)

885*

11

LN 5 |

7, &® G410 80819 30909 os SN B

32 =iy HPT | HPT

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP Dimension (mm )

=*+@data D G0
0300 050 0600 100 3 4.5 10 50 2.85 6 [} [} [}
0300 050 0600 120 3 4.5 12 50 2.85 6 [} [} [ J
0300 050 0600 140 3 4.5 14 50 2.85 6 [} [} [ J
0300 060 0600 160 3 4.5 16 60 2.85 6 [ J [ J [ J
0300 060 0600 180 8 4.5 18 60 2.85 6 [ J [} [ J
0300 060 0600 200 3 4.5 20 60 2.85 6 [ J [ J [ J
0300 075 0600 250 3 4.5 25 75 2.85 6 [ ] [ ] [}
0400 060 0600 100 4 4.5 10 60 3.85 6 [ ] [ ] [ ]
0400 060 0600 150 4 4.5 15 60 3.85 6 [} [} [}
0400 060 0600 200 4 4.5 20 60 3.85 6 [} [ ] [ ]
0400 075 0600 250 4 4.5 25 75 3.85 6 [} [ ] [ )
0400 075 0600 300 4 4.5 30 75 3.85 6 [ J [ ] [}
0400 075 0600 400 4 4.5 40 75 3.85 6 [ J [ ] [}
[ Dmm [ Tol.um |
0.1~0.7 0/-12
0.7~4.0 0/-20
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
was w2r wzs 33
576 245

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45R MINIATURE TORUS ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Miniature Torus Endmills with long neck, 2 flutes

I I Micro-fraises SE 45R 2 tailles toriques en carbure monobloc avec cou long, 2 dents

BHERES SE4SR 251 KFET 86712 71

VHM R+0.010

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0020 050 0400 005
0020 050 0400 010
0020 050 0400 015
0030 050 0400 010
0030 050 0400 020
0030 050 0400 030
0040 050 0400 020
0040 050 0400 030
0040 050 0400 040
0040 050 0400 050
0050 050 0400 020
0050 050 0400 040
0050 050 0400 060
0050 050 0400 080
0060 050 0400 020
0060 050 0400 040
0060 050 0400 060
0060 050 0400 080
0060 050 0400 100
0070 050 0400 020
0070 050 0400 040
0070 050 0400 060
0070 050 0400 080
0070 050 0400 100
0080 050 0400 040
0080 050 0400 060
0080 050 0400 080
0080 050 0400 100
0080 050 0400 120
0090 050 0400 060
0090 050 0400 080

T

=

11

<—>‘

- VHM SE 45R Torus-Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne

B66*

I I Micro-frese SE 45R torodidali in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

d2

A=40°

Material group

T a4 @ = 60 osi9

HPT |

HPT

0.2 0.3
0.2 0.3
0.2 0.3
0.3 0.4
0.3 0.4
0.3 0.4
0.4 0.6
0.4 0.6
0.4 0.6
0.4 0.6
0:5 0.7
0.5 0.7
0.5 0.7
0.5 0.7
0.6 0.9
0.6 0.9
0.6 0.9
0.6 0.9
0.6 0.9
0.7 1.0
0.7 1.0
0.7 1.0
0.7 1.0
0.7 1.0
0.8 .2
0.8 1.2
0.8 .2
0.8 1.2
0.8 1.2
0.9 1.4
0.9 1.4

Material-Gruppe

30909 .

Dimension ( mm )

0.5 50
1 50
i85 50
1 50
2 50
3 50
2 50
3 50
4 50
5 50
2 50
4 50
6 50
8 50
2 50
4 50
6 50
8 50
10 50
2 50
4 50
6 50
8 50
10 50
4 50
6 50
8 50
10 50
12 50
6 50
8 50

Groupe matiere

d2 (h6)

0.16
0.16
0.16
0.26
0.26
0.26
0.37
0.37
0.37
0.37
0.45
0.45
0.45
0.45
0.55
0.55
0.55
0.55
0.55
0.65
0.65
0.65
0.65
0.65
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.85
0.85

S

A ADMDIDDEDAEDMDDEDAEDDDAEDMDDEAEDDDAAEDMDAEDDMDDAEDNDEDDDNS

Gruppo materiali

0.02
0.02
0.02
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08

- MERER

cont’d

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN

Working Material Cutting Parameter
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SE 45R MINIATURE TORUS ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Miniature Torus Endmills with long neck, 2 flutes

I I Micro-fraises SE 45R 2 tailles toriques en carbure monobloc avec cou long, 2 dents

BHERES SE4SR 251 KFET 86712 71

VHM R+0.010

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0090 050 0400 100
0090 050 0400 150
0100 050 0400 060
0100 050 0400 080
0100 050 0400 100
0100 050 0400 120
0100 050 0400 140
0100 050 0400 160
0120 050 0400 060
0120 050 0400 080
0120 050 0400 100
0120 050 0400 120
0140 050 0400 060
0140 050 0400 080
0140 050 0400 100
0140 050 0400 120
0140 050 0400 140
0140 050 0400 160
0150 050 0400 060
0150 050 0400 080
0150 050 0400 100
0150 050 0400 120
0150 050 0400 140
0150 050 0400 160
0150 060 0400 180
0150 060 0400 200
0160 050 0400 060
0160 050 0400 080
0160 050 0400 100
0160 050 0400 120
0160 050 0400 140

T

=

11

<—>‘

- VHM SE 45R Torus-Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne

B66*

d2

A=40°

Material group

B2 @ & oo sos s =0

HPT |

"HPT  HSC |

0.9 14
0.9 14
1.0 15
1.0 15
1.0 15
1.0 15
1.0 15
1.0 15
1.2 18
12 1.8
12 18
1.2 18
14 21
1.4 21
14 21
1.4 2.1
1.4 21
1.4 2.1
15 2.3
15 2.3
15 2.3
15 2.3
15 2.3
15 2.3
15 2.3
15 2.3
1.6 2.4
1.6 2.4
1.6 2.4
1.6 2.4
1.6 2.4

Material-Gruppe

10 50
15 50
6 50
8 50
10 50
12 50
14 50
16 50
6 50
8 50
10 50
12 50
6 50
8 50
10 50
12 50
14 50
16 50
6 50
8 50
10 50
12 50
14 50
16 50
18 60
20 60
6 50
8 50
10 50
12 50
14 50

Groupe matiere

d2 (h6)

I I Micro-frese SE 45R torodidali in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

0.85 4 0.08 [ J
0.85 4 0.08 [ J
0.95 4 0.1 [
0.95 4 0.1 [ ]
0.95 4 0.1 [ ]
0.95 4 0.1 [ J
0.95 4 0.1 [ J
0.95 4 0.1 [ J
1.15 4 0.1 [
1.15 4 0.1 [ ]
1.15 4 0.1 [ ]
1.15 4 0.1 [ ]
1.35 4 0.15 [ ]
1.35 4 0.15 [ ]
1.35 4 0.15 [ ]
1.35 4 0.15 [ ]
iLEE 4 0.15 [}
1.35 4 0.15 [ J
1.45 4 0.15 [ J
1.45 4 0.15 L]
1.45 4 0.15 [ J
1.45 4 0.15 L J
1.45 4 0.15 [ J
1.45 4 0.15 L]
1.45 4 0.15 [ J
1.45 4 0.15 L]
1.55 4 0.15 L J
1.55 4 0.15 L J
1.55 4 0.15 L4
1.55 4 0.15 L]
1.55 4 0.15 [ J
- Gruppo materiali - #5iE%

cont’d

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE

Working Material Cutting Parameter
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SE 45R MINIATURE TORUS ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Miniature Torus Endmills with long neck, 2 flutes

I I Micro-fraises SE 45R 2 tailles toriques en carbure monobloc avec cou long, 2 dents

BHERES SE4SR 251 KFET 86712 71

R+0.010

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0160 050 0400 160
0160 060 0400 180
0160 060 0400 200
0180 050 0400 060
0180 050 0400 080
0180 050 0400 100
0180 050 0400 120
0180 050 0400 140
0180 050 0400 160
0180 060 0400 180
0180 060 0400 200
0200 050 0400 060
0200 050 0400 080
0200 050 0400 100
0200 050 0400 120
0200 050 0400 140
0200 050 0400 160
0200 060 0400 180
0200 060 0400 200
0200 075 0400 250
0200 075 0400 300
0250 050 0400 080
0250 050 0400 100
0250 050 0400 120
0250 050 0400 140
0250 050 0400 160
0250 060 0400 180
0250 060 0400 200
0250 060 0400 250
0250 075 0400 300
0300 050 0600 080

T

=

11

<—>‘

B66*

& 6110 B0819 B0909
A= 40° HPT

Material group

1.6 2.4
1.6 2.4
1.6 2.4
1.8 2.7
1.8 2.7
1.8 2.7
1.8 2.7
1.8 2.7
1.8 2.7
1.8 2.7
1.8 2.7
2 3
2 3
2 3
2 3
2 3
2 3
2 3
2 3
2 3
2 3
25 3.7
2.5 3.7
25 3.7
25 3.7
25 3.7
245 3.7
25 3.7
25 3.7
25 3.7
3 4.5

Material-Gruppe

Dimension ( mm)

16 50
18 60
20 60

6 50

8 50
10 50
12 50
14 50
16 50
18 60
20 60

6 50

8 50
10 50
12 50
14 50
16 50
18 60
20 60
25 75
30 75

8 50
10 50
12 50
14 50
16 50
18 60
20 60
25 60
30 75

8 50

Groupe matiere

1.55
1.55
1.55
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.85

- Gruppo materiali -

~

ORI EDAEDMDEDAEDDDDEDMDDEAEDMDDEDAEDMDDDEDDMDDDEDSEDDDNS

- VHM SE 45R Torus-Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Zahne

I I Micro-frese SE 45R torodidali in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

d2

d2 (h6)

0.15

0.15

0.15
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

[ZEES

cont’d

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO

Working Material Cutting Parameter

576
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SE 45R MINIATURE TORUS ENDMILLS - with Long Neck

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Miniature Torus Endmills with long neck, 2 flutes

I I Micro-fraises SE 45R 2 tailles toriques en carbure monobloc avec cou long, 2 dents

LORR &% SE 45R AP KFET) 8712 7

B 2 @ = oo s 9 =3

VHM R+0.010

EDPNo./EDV-Nr./

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0300 050 0600 100
0300 050 0600 120
0300 050 0600 140
0300 060 0600 160
0300 060 0600 180
0300 060 0600 200
0300 075 0600 250
0400 060 0600 100
0400 060 0600 150
0400 060 0600 200
0400 075 0600 250
0400 075 0600 300
0400 075 0600 400

ERRAMELTE, BIBEE

T30

D}
R LI

-~

- VHM SE 45R Torus-Kleinstfraser mit langem Hals, 2 Z&hne

B66*

d2

A=40° HPT

Material group

HPT

4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5

A DA DDEDEOOWWWWW

Material-Gruppe

HB ?:l
HEZT ]

Dimension ( mm))

d2 (h6)
10 50 2.85 6
12 50 2.85 6
14 50 2.85 6
16 60 2.85 6
18 60 2.85 6
20 60 2.85 6
25 75 2.85 6
10 60 3.85 6
15 60 3.85 6
20 60 3.85 6
25 75 3.85 6
30 75 3.85 6
40 75 3.85 6

Groupe matiere -
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

Gruppo materiali

0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4

I I Micro-frese SE 45R torodidali in metallo duro integrale con collo lungo, 2 taglienti

MR

° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
° °
[Dmm | Tol.ym |
01~07 0/-12
07-40 0/-20

Working Material Cutting Parameter

576
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SE 45R MINIATURE TORUS ENDMIILLS - with Long Neck and 6,00 mm shank &

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

7 Solid Carbide SE 45R Miniature Torus - VHM SE 45R Torus-Kleinstfraser mit langem
@I Endmills with long neck, 2 flutes, shank-@ 6,00 mm Hals, 2 Zahne, Schaft-@ 6,00 mm
I Micro-fraises SE 45R 2 tailles toriques I Micro-frese toroidali SE 45R con collo lungo
en carbure monobloc avec cou long, 2 dents, @ queue: 6,00 mm in metallo duro integrale, 2 taglienti @ gambo: 6,00 mm

Pl (RS S SE 45R R
271 - D64

BRIMET L%

902*

d2

VHM R+0.010 3° = 40° HPT

g 4 & 66110 80819 80309 =N
~3°  A=40° HPT  HPT | HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)

0050 060 0600 025 0.5 0.7 2.5 60 0.5 6 0.2 [ ] [ ] [ J
0050 060 0600 040 0.5 0.7 4 60 0.5 6 0.2 [ ] [ ] [ J
0060 060 0600 030 0.6 0.9 8 60 0.6 6 0.2 [} [} [ ]
0070 060 0600 040 0.7 1.0 4 60 0.7 6 0.2 [ J [ ] [}
0080 060 0600 040 0.8 1.2 4 60 0.8 6 0.2 [ J [ ] [}
0080 060 0600 080 0.8 1.2 8 60 0.8 6 0.2 [ J [ J [ ]
0100 060 0600 060 1.0 1.5 6 60 1.0 6 0.2 [ J [ J [ ]
0100 060 0600 080 1.0 1.5 8 60 1.0 6 0.2 [ J [ J [ ]
0100 060 0600 100 1.0 1.5 10 60 1.0 6 0.2 [ [ [}
0100 060 0600 120 1.0 1.5 12 60 1.0 6 0.2 [} [} [ ]
0120 060 0600 060 1.2 1.8 6 60 1.2 6 0.2 [} [} [ )
0120 060 0600 080 1.2 1.8 8 60 1.2 6 0.2 [ J [ J [}
0120 060 0600 100 1.2 1.8 10 60 1.2 6 0.2 [ J [ J [}
0120 060 0600 120 1.2 1.8 12 60 1.2 6 0.2 [ J [ J [ J
0140 060 0600 070 1.4 2.1 7 60 1.4 6 0.2 [ J [ J [}
0140 060 0600 080 1.4 2.1 8 60 1.4 6 0.2 [ J [ J [ J
0140 060 0600 100 1.4 2.1 10 60 1.4 6 0.2 [ [ [}
0140 060 0600 120 1.4 2.1 12 60 1.4 6 0.2 [ ] [ J [ ]
0140 060 0600 140 1.4 2.1 14 60 1.4 6 0.2 [ [} [}
0140 060 0600 160 1.4 2.1 16 60 1.4 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
0150 060 0600 060 1.5 2.3 6 60 1.5 6 0.2 [ [ ] o
0150 060 0600 080 1.5 2.3 8 60 1.5 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
0150 060 0600 100 1.5 2.3 10 60 1.5 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
0150 060 0600 120 1.5 2.3 12 60 1.5 6 0.2 [ [} [ ]
0150 060 0600 140 1.5 2.3 14 60 1.5 6 0.2 [ J [ J (]
0150 060 0600 160 1.5 2.3 16 60 1.5 6 0.2 [ [ J [ ]
0150 060 0600 180 1.5 2.3 18 60 1.5 6 0.2 L] [ J (]
0150 075 0600 200 1.5 2.3 20 75 1.5 6 0.2 [ J [ ] [ ]
0160 060 0600 060 1.6 2.4 6 60 1.6 6 0.2 [ [ J [}
0160 060 0600 080 1.6 2.4 8 60 1.6 6 0.2 [ J [ J [}
0160 060 0600 100 1.6 2.4 10 60 1.6 6 0.2 [ J [ J [}

cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
)[R ) [
576 245

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45R MINIATURE TORUS ENDMILLS -

% Solid Carbide SE 45R Miniature Torus
@I Endmills with long neck, 2 flutes, shank-@ 6,00 mm
I Micro-fraises SE 45R 2 tailles toriques
en carbure monobloc avec cou long, 2 dents, @ queue: 6,00 mm
PRl K@ R &S SE45R 7Y ESKFET kT
2 71 - X61#

with Long Neck and 6,00 mm shank &

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

VHM SE 45R Torus-Kleinstfraser mit langem
Hals, 2 Zahne, Schaft-@ 6,00 mm

I Micro-frese toroidali SE 45R con collo lungo
in metallo duro integrale, 2 taglienti @ gambo: 6,00 mm

902*

d2

VHM

R+0.010 3° = 40°

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0160 060 0600 120 1.6
0160 060 0600 140 1.6
0160 060 0600 160 1.6
0160 060 0600 180 1.6
0160 060 0600 200 1.6
0180 060 0600 060 1.8
0180 060 0600 080 1.8
0180 060 0600 100 1.8
0180 060 0600 120 1.8
0180 060 0600 140 1.8
0180 060 0600 160 1.8
0180 075 0600 180 1.8
0180 075 0600 200 1.8
0190 060 0600 100 1.9
0190 060 0600 120 1.9
0190 060 0600 140 1.9
0190 060 0600 160 1.9
0190 075 0600 200 1.9
0200 060 0600 060 2
0200 060 0600 080 2
0200 060 0600 100 2
0200 060 0600 120 2
0200 060 0600 140 2
0200 060 0600 160 2
0200 075 0600 180 2
0200 075 0600 200 2
0200 075 0600 250 2
0200 075 0600 300 2
0250 060 0600 080 25
0250 060 0600 100 25
0250 060 0600 120 25

Material group -

Material-Gruppe -

& G110 0819 090 Dt 6535
A=40°  HPT WP hsc D

Dimension ( mm)

d2 (h6)
2.4 12 60 1.6 6 0.2 [ ) [ [ )
2.4 14 60 1.6 6 0.2 [ [ [
2.4 16 60 1.6 6 0.2 [ ] [ ([
2.4 18 60 1.6 6 0.2 [ [ °
2.4 20 60 1.6 6 0.2 [ [ ) [ ]
2.7 6 60 1.8 6 0.2 [ [ [ ]
2.7 8 60 1.8 6 0.2 [ ) [ ) ()
2.7 10 60 1.8 6 0.2 [ [ [
2.7 12 60 1.8 6 0.2 [ [ [ ]
2.7 14 60 1.8 6 0.2 [ ] [ [ ]
2.7 16 60 1.8 6 0.2 [ ] [ [ ]
2.7 18 75 1.8 6 0.2 [ ] [ [ ]
2.7 20 75 1.8 6 0.2 [ ] [ ) ([ ]
2.8 10 60 1.9 6 0.2 [ ] [ ([ ]
2.8 12 60 1.9 6 0.2 [ ] [ ) ([ ]
2.8 14 60 19 6 0.2 [ ] [ ([ ]
2.8 16 60 1.9 6 0.2 [ ] [ ([ ]
2.8 20 75 1.9 6 0.2 [ ] [ )
3 6 60 1.95 6 0.2 [ [ ()
3 8 60 1.95 6 0.2 [ ] [ ] [
3 10 60 1.95 6 0.2 [ [ ) ()
3 12 60 1.95 6 0.2 [ ] [ [
3 14 60 1.95 6 0.2 [ L J L]
3 16 60 1.95 6 0.2 [ [ ®
3 18 75 1.95 6 0.2 [ [ ®
3 20 75 1.95 6 0.2 [ [ J ®
3 25 75 1.95 6 0.2 [ ] [ ()
3 30 75 1.95 6 0.2 [ ] [ [
3.7 8 60 2.4 6 0.2 [ [ ) o
3.7 10 60 2.4 6 0.2 [ ] [ [ ]
3.7 12 60 2.4 6 0.2 [ ] [ ) [ ]
cont’d

Groupe matiére - Gruppo materiali - FEFE%

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
Working Maeria
576 245

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



SE 45R MINIATURE TORUS ENDMILLS

% Solid Carbide SE 45R Miniature Torus
@I Endmills with long neck, 2 flutes, shank-@ 6,00 mm
I Micro-fraises SE 45R 2 tailles toriques
en carbure monobloc avec cou long, 2 dents, @ queue: 6,00 mm

PR R A SE 4SR 27 ES KT L8]
271 - W6
D}
R VAT ‘
[ S

- with Long Neck and 6,00 mm shank @

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

VHM SE 45R Torus-Kleinstfraser mit langem
Hals, 2 Zahne, Schaft-@ 6,00 mm

I Micro-frese toroidali SE 45R con collo lungo
in metallo duro integrale, 2 taglienti @ gambo: 6,00 mm

902*

d2

T A @ F oo w819

HPT

VHM R+0.010  3° 4A=40° HPT |

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0250 060 0600 140
0250 060 0600 160
0250 075 0600 180
0250 075 0600 200
0250 075 0600 250
0250 075 0600 300
0300 060 0600 080
0300 060 0600 100
0300 060 0600 120
0300 060 0600 140
0300 060 0600 160
0300 075 0600 180
0300 075 0600 200
0300 075 0600 250
0300 075 0600 300
0400 060 0600 100
0400 060 0600 150
0400 075 0600 200
0400 075 0600 250
0400 075 0600 300
0400 075 0600 400

BEAADDDOWWWWWWWW

Material group -
M02 MO3 MO04 MO5 MO06 MO07 MO8 M09 M10 M1l

M26 M27 M28 M33

Material-Gruppe -

30909 .

Dimension ( mm)

d2 (h6)

3.7 14 60 2.4 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
3.7 16 60 2.4 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
3.7 18 75 2.4 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
3.7 20 75 2.4 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
3.7 25 75 2.4 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
3.7 30 75 2.4 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
4.5 8 60 2.85 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
4.5 10 60 2.85 6 0.2 [ ] [ ] [ ]
4.5 12 60 2.85 6 0.2 [} [} (J
4.5 18 60 2.85 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
4.5 16 60 2.85 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
4.5 18 75 2.85 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
4.5 20 75 2.85 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
4.5 25 75 2.85 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
4.5 30 75 2.85 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
4.5 10 60 3.85 6 0.2 [ ] [ ] ([ ]
4.5 15 60 3.85 6 0.2 [ J [ J ([ ]
4.5 20 75 3.85 6 0.2 [ J [ ] ([ ]
4.5 25 75 3.85 6 0.2 [ J [ ] ([ ]
4.5 30 75 3.85 6 0.2 L] [ ] ( ]
4.5 40 75 3.85 6 0.2 [ J [ ] ([ ]

Groupe matiére - Gruppo materiali - FEFE%
M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
Working Maeria
576 245

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45R TORUS ENDMILLS - with Taper Neck

Hg Solid Carbide SE 45R Torus Endmills with taper neck, 2 flutes

I I Fraises 2 tailles SE 45R toriques avec cou conique en carbure monobloc, 2 dents

BRERAS SE45R R3] [ 5 #HH 8671 2 7)

VHM

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0100 020 06 080
0100 040 06 040
0150 020 06 070
0150 040 06 035
0200 020 06 057
0200 040 06 029
0200 040 06 010
0300 020 06 043
0300 040 06 021
0300 045 06 010
0400 020 06 029
0400 040 06 014
0400 060 06 010
0600 020 06 000
0600 040 06 000
0600 060 08 010
0600 080 08 010
0800 025 08 000
0800 060 08 000
0800 075 10 008
0800 105 10 006
1000 030 10 000
1000 075 10 000
1000 070 12 008
1200 035 12 000
1200 070 12 000
1200 100 16 012

R+0.010

R

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

- VHM SE 45R Torusfraser mit konischem Hals, 2 Zahne

A25*

d2

A=40° HPT |

1.0
1.0
15
15
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0

Material group

B2 @ & oo sos s =0

"HPT  HSC |

{85 4.0
15 4.0
2.3 7.5
2.3 7.5
3.0 8.0
3.0 8.0
3.0 8.0
3.5 10.0
3.5 12.0
3.5 12.0
4.0 12.0
4.0 20.0
4.0 20.0
6.0 20.0
6.0 40.0
6.0 25.0
6.0 25.0
7.0 25.0
7.0 60.0
7.0 30.0
7.0 20.0
8.0 30.0
8.0 75.0
8.0 30.0
10.0 35.0
10.0 70.0
10.0 35.0

Material-Gruppe

Dimension ( mm )

20 60
40 75
20 60
40 75
20 60
40 75
40 75
20 60
40 75
45 75
20 60
40 75
60 100
20 60
40 75
60 100
80 125
25 64
60 100
75 125
105 150
30 75
75 125
70 125
35 100
70 125
100 150

Groupe matiere

d2 (h6)
6 g
6 4.0°
6 7
6 3.5°
6 5.7°
6 2.9°
6 1°
6 4.3°
6 2P
6 1°
6 2.9°
6 1.4°
6 i
6 -
6 -
8 1°
8 i
8 -
8 -
10 0.8°
10 0.6°
10 -
10 .
12 0.8°
12 -
12 -
16 1.2°

Gruppo materiali

0.2
0.2
0.2
0.2
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

=}
o =

A PRADMNWWWRFREFEPFNMNNMNENMNEDN

I I Frese toroidali SE 45R con collo conico in metallo duro integrale, 2 taglienti

[ZEES

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO

Working Material Cutting Parameter
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SE 45 STANDARD ENDMILLS, SHORT FLUTE

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, with short flute, 3 flutes - VHM SE 45 Standard Fraser mit kuezen Nuten, 3 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 Standard a hélices courtes en carbure monobloc, 3 dents I I Frese SE 45 Standard con gole corte in metallo duro integrale,3 taglienti

BHERESS SE45 A3 L8713 70 - iREKE-ET

893*

D d2

&8 66110 80819 0909 =N

3° A =40° HPT HPT HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0100 040 03 1 3 40 3 o [ ] ([ ]
0100 040 04 1 3 40 4 o [ ] ([ ]
0150 040 03 1.5 45 40 8 (o] [ [ J
0150 040 04 1.5 45 40 4 (o] [ ] [ J
0200 040 03 2 6.5 40 3 o [ ] ([ ]
0200 040 04 2 6.5 40 4 o [ ] ([ ]
0250 040 03 25 6.5 40 3 o [ ] ([ ]
0250 040 04 25 6.5 40 4 o [ ] ([ ]
0300 3 7 15 40 3 o [ ] ([ ]
0300 050 06 3 7 15 50 6 o [ ] ([ ]
0350 050 04 3.5 8 20 50 4 o [ ] ([ ]
0400 4 8 20 50 4 o [ ] ([ ]
0400 050 06 4 8 20 50 6 o [ ] ([ ]
0450 050 05 4.5 10 20 50 5 o [ ] ([ ]
0500 5 10 20 50 5 o [ ] [ J
0500 050 06 5 10 20 50 6 o [ ] ([ ]
0550 050 06 55 10 20 50 6 o [ J ([ ]
0600 050 6 10 20 50 6 o [ ] [
0600 060 6 18 30 60 6 o [ ] ()
0700 064 08 7 16 30 64 8 o [ ] [ J
0800 8 16 30 64 8 o [ ] [ J
0900 070 10 9 19 32 70 10 o [ ] [ J
1000 070 10 19 32 70 10 o [ ] o
1000 075 10 19 32 75 10 o L] (]
1100 075 12 11 22 37 75 12 o [ J (]
1200 12 22 37 75 12 o L] L]
1400 14 22 44 90 14 o ° L
1600 16 26 46 90 16 o [ ] [ J
1800 18 26 53 100 18 o [ ] [ )
2000 20 32 58 100 20 o [ ] [ ]
2200 22 32 58 100 22 o [ ] ([ ]
2500 25 36 58 100 25 (o] [ ] [ J
630* A15*
Recess
- S Ic
EIE Tools with recess upon rquest
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung I,
I I Outils avec dégagement sur demande L,
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L
W IBE) W K
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
° ° ° ° ° °
s w27 wzs w3
576 234

EARAMIBLEE, BAELBH



SE 45 STANDARD ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 2 Flutes - VHM SE 45 Standard Fréser, 2 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 Standard en carbure monobloc, 2 dents I I Frese standard SE 45 in metallo duro integrale, 2 taglienti

BHERSS SE45 RI L8 2 70 - FREKE

886*

&8 66110 B0819 0909 =N

3° A =40° HPT HPT HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0100 040 03 1 3 40 3 o [ ] ([ ]
0100 040 04 1 3 40 4 o [ ] ([ ]
0150 040 03 1.5 4.5 40 8 (o] [ [ J
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 (o] [ ] [ J
0200 040 03 2 6.5 40 3 o [ ] ([ ]
0200 040 04 2 6.5 40 4 o [ ] ([ ]
0250 040 03 25 6.5 40 3 o [ ] ([ ]
0250 040 04 25 6.5 40 4 o [ ] ([ ]
0300 3 9 15 40 3 o [ ] ([ ]
0300 050 06 3 9 15 50 6 o [ ] ([ ]
0350 050 06 35 12 20 50 6 o [ ] ([ ]
0400 4 12 20 50 4 o [ ] ([ ]
0400 050 06 4 12 20 50 6 o [ ] ([ ]
0450 050 06 4.5 15 20 50 6 o [ ] ([ ]
0500 5 15 20 50 5 o [ ] [ J
0500 050 06 5 15 20 50 6 o [ ] ([ ]
0550 050 06 55 15 20 50 6 o [ J ([ ]
0600 050 6 16 20 50 6 o [ ] [
0600 060 6 20 30 60 6 o [ ] ()
0700 064 08 7 20 30 64 8 o [ ] [ J
0800 8 20 30 64 8 o [ ] [ J
0900 070 10 9 22 32 70 10 o [ ] [ J
1000 070 10 22 32 70 10 o [ ] o
1000 075 10 22 32 75 10 o L] (]
1100 075 12 11 25 37 75 12 o [ J (]
1200 12 25 37 75 12 o L] L]
1400 14 32 44 90 14 o ° L
1600 16 32 46 90 16 o [ ] [ J
1800 18 38 53 100 18 o [ ] [ )
2000 20 38 58 100 20 o [ ] [ ]
2200 22 40 58 100 22 o [ ] ([ ]
2500 25 40 58 100 25 (o] [ ] [ J
B31* A05*
Recess
- S Ic
EIE Tools with recess upon rquest
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung I,
I I Outils avec dégagement sur demande L,
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L
W IBE) W K
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
° ° ° ° ° °
s w27 wzs w3
576 234

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45 STANDARD ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 4 Flutes - VHM SE 45 Standard Fraser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese standard SE 45 in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERSS SE45 R L8747 - FREKE

887*

3° A=402| HPT

A @ &= cono sos9 sovy =N

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)
0100 040 03 1 3 40 3 o [ ] ([ ]
0100 040 04 1 3 40 4 o [ ] ([ ]
0150 040 03 1.5 45 40 8 (o] [ [ J
0150 040 04 1.5 45 40 4 (o] [ ] [ J
0200 040 03 2 6.5 40 3 o [ ] ([ ]
0200 040 04 2 6.5 40 4 o [ ] ([ ]
0250 040 03 25 6.5 40 3 o [ ] ([ ]
0250 040 04 25 6.5 40 4 o [ ] ([ ]
0300 3 9 15 40 3 o [ ] ([ ]
0300 050 06 3 9 15 50 6 o [ ] ([ ]
0350 050 06 3.5 12 20 50 6 o [ ] ([ ]
0400 4 12 20 50 4 o [ ] ([ ]
0400 050 06 4 12 20 50 6 o [ ] ([ ]
0450 050 06 4.5 15 20 50 6 o [ ] ([ ]
0500 5 15 20 50 5 o [ ] [ J
0500 050 06 5 15 20 50 6 o [ ] ([ ]
0550 050 06 55 15 20 50 6 o [ J ([ ]
0600 050 6 16 20 50 6 o [ ] [
0600 060 6 20 30 60 6 o [ ] ()
0700 064 08 7 20 30 64 8 o [ ] [ J
0800 8 20 30 64 8 o [ ] [ J
0900 070 10 9 22 32 70 10 o [ ] [ J
1000 070 10 22 32 70 10 o [ ] o
1000 075 10 22 32 75 10 o L] (]
1100 075 12 11 25 37 75 12 o [ J (]
1200 12 25 37 75 12 o L] L]
1400 14 32 44 90 14 o ° L
1600 16 32 46 90 16 o [ ] [ J
1800 18 38 53 100 18 o [ ] [ )
2000 20 38 58 100 20 o [ ] [ ]
2200 22 40 58 100 22 o [ ] ([ ]
2500 25 40 58 100 25 (o] [ ] [ J
635* AO7*
Recess
- S Ic
EIE Tools with recess upon rquest
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung I,
I I Outils avec dégagement sur demande L,
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L
W IBE) W K
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
° ° ° ° ° °
s w27 wzs w3
576 236

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



SE 45 ENDMILLS - LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Endmills - Long, 4 Flutes - VHM SE 45 Fraser, lang, 4 Zéhne
I I Fraises 2 tailles SE 45 longues en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45 lunghe in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERES SE4S R L7147 - B

889*

W @ S o wns g

A =40° HPT H

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data D

0300 3 19 60 3 (@] [ J [}
0300 075 06 3 19 75 6 (o] [ J [ J
0400 4 19 60 4 (@] [} [ ]
0400 075 06 4 19 75 6 (o] [ J [}
0500 5 19 60 5 (@] [} [}
0500 075 06 5 19 75 6 (o] [ J [ J
0600 6 31 75 6 (@] [ J [}
0800 8 31 75 8 (o] [ J [ J
1000 075 10 31 75 10 (@] [ [}
1000 100 10 50 100 10 (o] [} [ ]
1200 12 50 100 12 (o] [} [ )
1400 14 57 125 14 (o] [ J [ ]
1600 16 57 125 16 (o] [ J [}
1800 18 57 125 18 (o] [ J o
2000 20 57 125 20 (@] [ J [ ]

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
as w27 2o w3
576 238

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45 ENDMILLS - EXTRA-LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Endmills - extra-long, 4 Flutes - VHM SE 45 Fraser, extra-lang , 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45 extra-longues en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45 extra-lunghe in metallo duro integrale, 4 taglienti

BHERES SE4S R L8714 70 - K

891*

W @ S o wns g

A =40° HPT H

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data D

0300 3 25 100 8 (@] [ J [}
0300 100 06 3 25 100 6 (o] [ J [ J
0400 4 31 100 4 (@] [} [ ]
0400 100 06 4 31 100 6 (o] [ J [}
0500 5 31 100 5 (@] [} [}
0500 100 06 5 31 100 6 (o] [ J [ J
0600 6 38 100 6 (@] [ J [}
0800 8 41 100 8 (o] [ J [ J
1000 10 57 125 10 (@] [ [}
1200 12 75 150 12 (o] [} [ ]
1400 14 75 150 14 (o] [} [ )
1600 16 75 150 16 (o] [ J [}
1800 18 75 150 18 (o] [ J [}
2000 20 75 150 20 (o] [ J [ ]

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
as w27 2o w3
576 240

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45 SHORT FLUTES LONG REACH ENDMILLS - LONG

Z Solid Carbide SE 45 long LONG REACH
@l Endmills with short flutes, 4 flutes

I Fraises 2 tailles SE 45 LONG REACH longues I I

a hélices courtes en carbure monobloc, 4 dents

PN N A4 SE 45 RP1 AT 87
47 i

[

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

VHM SE 45 lange LONG REACH Fraser mit

kurzen Nuten, 4 Zahne

Frese SE 45 LONG REACH lunghe in metallo
duro integrale, con gole corte, 4 taglienti

895*

./ & 6110 B0SI9 BOY0Y

A=402| HPT = HPT | HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP
=*+@data

0300

0300 075 06
0400

0400 075 06
0500

0500 075 06
0600

0800

1000 075
1000 100
1200

1400

1600

1800

2000

EIE Tools with recess upon rquest
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung
I I Outils avec dégagement sur demande
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta
Wl SIHET) AL AR
Material group - Material-Gruppe
M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M1l M12 M13

M26 M27 M28 M33

EARAMIBLEE, BAELBH

D d2 (h6)

8 5 30 60 3 [}

3 5 30 75 6 [ ]

4 8 32 60 4 [}

4 8 32 75 6 [ ]

5 9 32 60 5 [ J

5 9 32 75 6 [ J

6 10 40 75 6 [ J

8 12 40 75 8 [ J

10 14 40 75 10 [

10 14 60 100 10 [ ]

12 16 60 100 12 [ ]

14 22 85 125 14 [ ]

16 22 85 125 16 [ ]

18 26 85 125 18 [ ]
20 26 85 125 20 [ ]

114*
Recess
» [T IE
- Groupe matiere - Gruppo materiali - FEIRE

897*

A19*

M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

Working Material Cutting Parameter

576

238



SE 45 SHORT FLUTES LONG REACH ENDMILLS - EXTRA-LONG

% Solid Carbide SE 45 extra-long LONG REACH
@l Endmills, with short flutes, 4 flutes

I Fraises 2 tailles SE 45 LONG REACH I
extra-longues a hélices courtes en carbure monobloc, 4 dents
PRl EkERAE SE45 R ET T
47) - i

|1‘

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

mit kurzen Nuten, 4 Zahne

- VHM SE 45 extra-lange LONG REACH Fraser

Frese SE 45 LONG REACH extra-lunghe in
metallo duro integrale, con gole corte, 4 taglienti

A22*

./ & 6110 B0SI9 BOY0Y

A=402| HPT = HPT | HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0300
0300 100 06
0400
0400 100 06
0500
0500 100 06
0600
0800
1000
1200
1400
1600
1800
2000

EIE Tools with recess upon rquest
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung
I I Outils avec dégagement sur demande
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta
Wl SIHET) AL AR
Material group - Material-Gruppe
M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M1l M12 M13

M26 M27 M28 M33

sz

D
8 5 60 100 3 [ ]
3 5 60 100 6 [ ]
4 8 60 100 4 [}
4 8 60 100 6 [ ]
5 9 60 100 5] [ ]
5 9 60 100 6 [ J
6 10 60 100 6 [ J
8 12 60 100 8 [ J
10 14 85 125 10 [
12 16 110 150 12 [ ]
14 22 110 150 14 [ ]
16 22 110 150 16 [ ]
18 26 110 150 18 [ ]
20 26 110 150 20 [ ]

122*
Recess

JESSIT -
- Groupe matiere - Gruppo materiali - FEIRE

901*

B..............
[}
%

M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

Working Material Cutting Parameter

576

240

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45R STANDARD TORUS ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes - VHM SE 45R Standard Torusfréaser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45R toriques Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45R toroidali Standard, in metallo duro integrale, 4 taglienti

BIERAS SE4SR R5) M 87 4 7) - FAKE

904*

D d2

B 24 @ = i sos

VHM R+0.010  3° A=402 HPT | HPT

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)
0100 040 0400 020 1 8 40 4 0.2 [} [} [}
0100 050 0600 020 1 3 50 6 0.2 [} [} [ J
0150 040 0400 020 1.5 4.5 40 4 0.2 [ ] [ ] [ ]
0150 050 0600 020 1.5 4.5 50 6 0.2 [ J [ ] [ ]
0200 040 0400 020 2 6.5 40 4 0.2 (@] (o] o
0200 040 0400 030 2 6.5 40 4 0.3 [ J [ ] [ ]
0200 050 0600 020 2 6.5 50 6 0.2 (o] (o] (o]
0200 050 0600 030 2 6.5 50 6 0.3 [ J [ J [ ]
0250 040 0400 020 2.5 6.5 40 4 0.2 (o] (o] (o]
0250 040 0400 030 2.5 6.5 40 4 0.3 [} [ ] [ ]
0250 040 0400 050 2.5 6.5 40 4 0.5 [} [ ] [ )
0250 050 0600 020 2.5 6.5 50 6 0.2 (o] (o] (o]
0250 050 0600 030 2.5 6.5 50 6 0.3 [ J [ J [ ]
0250 050 0600 050 2.5 6.5 50 6 0.5 [ J [ ] [ J
0300 040 0300 020 3 9 40 3 0.2 (o] (o] o
0300 040 0300 030 3 9 40 3 0.3 [ J [ ] [ J
0300 040 0300 050 3 9 40 & 0.5 [ [} [}
0300 040 0400 020 3 9 40 4 0.2 (o] (o] o
0300 040 0400 030 3 9 40 4 0.3 [} [ ] [}
0300 040 0400 050 3 9 40 4 0.5 [ J [ ] [ ]
0300 050 0600 020 3 9 50 6 0.2 (o] (o] (o]
0300 050 0600 030 3 9 50 6 0.3 [ J [ ] [ ]
0300 050 0600 050 8 9 50 6 0.5 [ [ ] [ ]
0400 050 0400 020 4 12 50 4 0.2 (o] (o] (o]
0400 050 0400 030 4 12 50 4 0.3 [} [ ] [ ]
0400 050 0400 050 4 12 50 4 0.5 [ J [ ] [ ]
0400 050 0400 100 4 12 50 4 1 [ J [ ] o
0400 050 0600 020 4 12 50 6 0.2 o o (o]
0400 050 0600 030 4 12 50 6 0.3 [ J [ J [ ]
0400 050 0600 050 4 12 50 6 0.5 [ J [ J [ ]
0400 050 0600 100 4 12 50 6 1 [ J [ ] [}
cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
was w2r wzs 33
576 236

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



SE 45R STANDARD TORUS ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes - VHM SE 45R Standard Torusfréaser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45R toriques Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45R toroidali Standard, in metallo duro integrale, 4 taglienti

BIERAS SE4SR R5) M 87 4 7) - FAKE

904*

D d2

B 4 @ & con s 30909 os SN B

VHM R+0.010  3° A=402 HPT | HPT

EDPNo./EDV-Nr./

Dimension ( mm )

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data D d2 (h6)

0500 050 0500 020 5 15 50 5 0.2 o (o) o
0500 050 0500 030 5 15 50 5 0.3 [ ] [ ] [ ]
0500 050 0500 050 5] 15 50 5 0.5 [} [} [ J
0500 050 0500 100 5 15 50 5 1 [ J [ ] [ ]
0500 050 0600 020 5 15 50 6 0.2 (@] (o] o
0500 050 0600 030 5 15 50 6 0.3 [ J [ J [ J
0500 050 0600 050 5 15 50 6 0.5 [ J [ J [ J
0500 050 0600 100 5 15 50 6 1 [ J [ J [ J
0600 050 0600 020 6 16 50 6 0.2 (o] (o] o
0600 050 0600 030 6 16 50 6 0.3 [} [} [ J
0600 050 0600 050 6 16 50 6 0.5 [} [} [ J
0600 050 0600 100 6 16 50 6 1 [ J [ J [}
0600 060 0600 020 6 20 60 6 0.2 (o] (o] o
0600 060 0600 030 6 20 60 6 0.3 [ J [ J [ J
0600 060 0600 050 6 20 60 6 0.5 [ J [ J [}
0600 060 0600 100 6 20 60 6 1 [ J [ J [ J
0800 064 0800 020 8 20 64 8 0.2 (o] (o] o
0800 064 0800 030 8 20 64 8 0.3 [ ] [ J [ ]
0800 064 0800 050 8 20 64 8 0.5 [ [} [}
0800 064 0800 100 8 20 64 8 1 [ J [ ] [ ]
0800 064 0800 150 8 20 64 8 1.5 [ J [ ] [ ]
0800 064 0800 200 8 20 64 8 2 [ J [ ] [ ]
1000 070 1000 030 10 22 70 10 0.3 [ [ ] [ ]
1000 070 1000 050 10 22 70 10 0.5 [ J [ J ®
1000 070 1000 100 10 22 70 10 1 [} [ ] [ ]
1000 070 1000 150 10 22 70 10 1.5 L] [ J L]
1000 070 1000 200 10 22 70 10 2 [ J [ ] [ ]
1000 075 1000 030 10 22 75 10 0.3 [ ] [ J [ J
1000 075 1000 050 10 22 75 10 0.5 [ [ J [}
1000 075 1000 100 10 22 75 10 1 [ J [ J [}
1000 075 1000 150 10 22 75 10 1.5 [ J [ J [ J

cont’d
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
)[R ) [
576 236

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45R STANDARD TORUS ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes - VHM SE 45R Standard Torusfréaser, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45R toriques Standard en carbure monobloc, 4 dents I I Frese SE 45R toroidali Standard, in metallo duro integrale, 4 taglienti

BIERAS SE4SR R5) M 87 4 7) - FAKE

904*

D d2

s @ @ = o610 50819 poso9 ==

VHM R+0.010  3° A=402| HPT = HPT  HSC |

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data d2 (h6)

1000 075 1000 200 10 22 75 10 2 [} [} [ ]
1200 075 1200 030 12 25 75 12 0.3 [ ] [ ] [ ]
1200 075 1200 050 12 25 75 12 0.5 [} [} [ J
1200 075 1200 100 12 25 75 12 1 [ ] [ ] [ ]
1200 075 1200 150 12 25 75 12 1.5 [ ] [ ] [ ]
1200 075 1200 200 12 25 75 12 2 [ ] [ ] [ J
1200 075 1200 300 12 25 75 12 3 [ ] [ ] [}
1400 090 1400 030 14 32 90 14 0.3 [ J [ J [ J
1400 090 1400 050 14 32 90 14 0.5 [ [ [ ]
1400 090 1400 100 14 32 90 14 1 [} [ ] [ ]
1400 090 1400 150 14 32 90 14 1.5 [} [} [ ]
1400 090 1400 200 14 32 90 14 2 [ J [ ] [ ]
1400 090 1400 300 14 32 90 14 3 [ J [ ] [}
1600 090 1600 050 16 32 90 16 0.5 [ J [ ] [ J
1600 090 1600 100 16 32 90 16 1 [ J [ ] [}
1600 090 1600 150 16 32 90 16 1.5 [ J [ ] [ J
1600 090 1600 200 16 32 90 16 2 [ [} [}
1600 090 1600 300 16 32 90 16 3 [ J [ ] [ ]
1800 100 1800 050 18 38 100 18 0.5 (o] (o] (o]
1800 100 1800 100 18 38 100 18 1 o o o
1800 100 1800 150 18 38 100 18 1.5 (o] (o] (o]
1800 100 1800 200 18 38 100 18 2 (o] (o] (o]
1800 100 1800 300 18 38 100 18 3 (o] (o] (o]
2000 100 2000 050 20 38 100 20 0.5 [ J [ ] ([ ]
2000 100 2000 100 20 38 100 20 1 [} [ ] o
2000 100 2000 150 20 38 100 20 1.5 [ ] [ ] [ ]
2000 100 2000 200 20 38 100 20 2 [ J [ ] o
2000 100 2000 300 20 38 100 20 3 [ J [ ] [ J

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
Mz 27 2s a3
576 236

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45R SHORT FLUTES LONG REACH TORUS ENDMILLS - LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Z Solid Carbide SE 45R long LONG REACH VHM SE 45R lange LONG REACH Torusfraser,
@l Torus Endmills, short flutes, 2 flutes kurze Nuten, 2 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45R LONG REACH toriques I Frese toroidali SE 45R LONG REACH lunghe in
metallo duro integrale, gole corte, 2 taglienti

longues, goujures courtes, 2 dents

IRl “7kERA&E SE45R R
27 -

A28*

d2

L—'

|2 S P —

s 4 o Q G6110 B0819 B0909 =1

VHM R+0.010  3° _A=402 HPT | HPT  HSC |

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)
0200 075 0600 030 2 4 30 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0300 075 0600 030 3 5 30 75 6 0.3 [ ] [ ] ([ ]
0300 075 0600 050 3 5 30 5 6 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0400 075 0600 030 4 8 32 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0400 075 0600 050 4 8 32 75 6 0.5 [ [ ] [ ]
0500 075 0600 030 5 9 32 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0500 075 0600 050 5 9 32 75 6 0.5 [ [ ] [ ]
0600 075 0600 030 6 10 40 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0600 075 0600 050 6 10 40 75 6 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0600 075 0600 100 6 10 40 75 6 1 [ ] [ ([ ]
0800 075 0800 030 8 12 40 75 8 0.3 [ ] [ ([ ]
0800 075 0800 050 8 12 40 75 8 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0800 075 0800 100 8 12 40 75 8 1 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 050 10 14 40 75 10 0.5 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 100 10 14 40 75 10 1 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 200 10 14 40 75 10 2 [ ] [ ] ([ ]
1000 100 1000 050 10 14 60 100 10 0.5 [ J [ ] ([ ]
1000 100 1000 100 10 14 60 100 10 1 [ ] [ [
1000 100 1000 200 10 14 60 100 10 2 [ ] [ ] ()
1200 100 1200 050 12 16 60 100 12 0.5 [ ] [ ] [ J
1200 100 1200 100 12 16 60 100 12 1 [ [ ] [ J
1200 100 1200 200 12 16 60 100 12 2 [ ] [ ] [ J
1600 125 1600 050 16 22 85 125 16 0.5 [} [ ] o
1600 125 1600 100 16 22 85 125 16 1 [ ] [ [ ]
1600 125 1600 200 16 22 85 125 16 [ [} [ J
1600 125 1600 300 16 22 85 125 16 3 [ [ [ J
256* 786* A99*
Recess
JISSSE 1e
EIE Tools with recess upon rquest
| Fraser mit Freistellung auf Bestellung
I I Outils avec dégagement sur demande
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L |
W IBE) W K
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
° ° ° ° ° °
)[R ) [
576 238

EARAMELE, MTEEE



SE 45R SHORT FLUTES LONG REACH TORUS ENDMILLS - LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Z Solid Carbide SE 45R long LONG REACH VHM SE 45R lange LONG REACH Torusfraser,
@l Torus Endmills, short flutes, 4 flutes kurze Nuten, 4 Zahne
I I Fraises 2 tailles SE 45R LONG REACH toriques I Frese toroidali SE 45R LONG REACH lunghe in
metallo duro integrale, gole corte, 4 taglienti

longues, goujures courtes, 4 dents

IRl “7kERAE SE45R 75
47) -

907*

o

N - L

s @ @ = 610 50819 509y =

VHM R+0.010  3° _A=402 HPT | HPT  HSC |

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)
0200 075 0600 030 2 4 30 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0300 075 0600 030 3 5 30 75 6 0.3 [ ] [ ] ([ ]
0300 075 0600 050 3 5 30 75 6 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0400 075 0600 030 4 8 32 75 6 0.3 [ [ [ ]
0400 075 0600 050 4 8 32 75 6 0.5 [ [ [
0500 075 0600 030 5 9 32 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0500 075 0600 050 5 9 32 75 6 0.5 [ ] [ ] [ ]
0600 075 0600 030 6 10 40 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0600 075 0600 050 6 10 40 75 6 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0600 075 0600 100 6 10 40 75 6 1 [ ] [ ] ([ ]
0800 075 0800 030 8 12 40 75 8 0.3 [ ] [ ([ ]
0800 075 0800 050 8 12 40 75 8 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0800 075 0800 100 8 12 40 75 8 1 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 050 10 14 40 75 10 0.5 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 100 10 14 40 75 10 1 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 200 10 14 40 75 10 2 [J [ ] ([ ]
1000 100 1000 050 10 14 60 100 10 0.5 [ J [ ] ([ ]
1000 100 1000 100 10 14 60 100 10 1 [ ] [ [
1000 100 1000 200 10 14 60 100 10 2 [ ] [ ] ()
1200 100 1200 050 12 16 60 100 12 0.5 [ ] [ ] [ J
1200 100 1200 100 12 16 60 100 12 1 [ [ ] [ J
1200 100 1200 200 12 16 60 100 12 2 [ ] [ ] o
1600 125 1600 050 16 22 85 125 16 0.5 [} [ ] [ ]
1600 125 1600 100 16 22 85 125 16 1 [ ] [ ] [
1600 125 1600 200 16 22 85 125 16 2 [ ] [ [ ]
1600 125 1600 300 16 22 85 125 16 3 [ ] [ [ J
264* 813* A1B*
Recess
JISSSE 1e
EIE Tools with recess upon rquest
| Fraser mit Freistellung auf Bestellung
I I Outils avec dégagement sur demande
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L |
W IBE) W K
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
° ° ° ° ° °
)[R ) [
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TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45R SHORT FLUTES

LE

% Solid Carbide SE 45R extra-long LONG REACH
@l Torus Endmills, short flutes, 2 flutes

Fraises 2 tailles SE 45R LONG REACH toriques
extra-longues, goujures courtes, 2 dents

BONERAE SEA5R &5
271 -

II
VHM R+0.010

EDPNo./EDV-Nr./

LONG REACH TORUS ENDMILLS - EXTRA-LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

VHM SE 45R extra-lange LONG REACH

Torusfraser, kurze Nuten, 2 Zéhne

Frese toroidali SE 45R LONG REACH

extra-lunghe in metallo duro integrale, gole corte, 2 taglienti

A30*
d2

‘4—'

3% A=40°

CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0200 100 0600 030
0300 100 0600 030
0300 100 0600 050
0400 100 0600 030
0400 100 0600 050
0500 100 0600 030
0500 100 0600 050
0600 100 0600 030
0600 100 0600 050
0600 100 0600 100
0800 100 0800 030
0800 100 0800 050
0800 100 0800 100
1000 125 1000 050
1000 125 1000 100
1000 125 1000 200
1200 150 1200 050
1200 150 1200 100
1200 150 1200 200
1600 150 1600 050
1600 150 1600 100
1600 150 1600 200
1600 150 1600 300

EIE Tools with recess upon rquest

|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung

I I Outils avec dégagement sur demande

I Utensilli con riduzione gambo su richiesta

‘

IRV AN & LA

IR

Material group

HPT |

4 @ Q 66110 B0819 80909 [

"'HPT  HSC |

W oo OO U bhwwiNh je

e e e o ol e
OO NN OO O

Material-Gruppe

Dimension ( mm )

4 60
5 60
5 60
8 60
8 60
9 60
9 60
10 60
10 60
10 60
12 60
12 60
12 60
14 85
14 85
14 85
16 110
16 110
16 110
22 110
22 110
22 110
22 110

JisSSl

d2 (h6)
100 6
100 6
100 6
100 6
100 6
100 6
100 6
100 6
100 6
100 6
100 8
100 8
100 8
125 10
125 10
125 10
150 12
150 12
150 12
150 16
150 16
150 16
150 16
Recess

284*

e

Groupe matiere

Gruppo materiali

[ZEES

B32*

A31*

M02 MO03 MO04 MO05 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 Mi13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M25 W27 M2 M3
[ )
TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN

Working Material Cutting Parameter
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SE 45R SHORT FLUTES LONG REACH TORUS ENDMILLS - EXTRA-LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

% Solid Carbide SE 45R extra-long LONG REACH - VHM SE 45R extra-lange LONG REACH
@l Torus Endmills, short flutes, 4 flutes Torusfraser, kurze Nuten, 4 Zéhne
I Fraises 2 tailles SE 45R LONG REACH toriques I Frese toroidali SE 45R LONG REACH
extra-lunghe in metallo duro integrale, gole corte, 4 taglienti

extra-longues, goujures courtes, 4 dents

CR “NERAE SEA5R &5
4 7] - hn

A32F
d2

L—>

I
AR

s 4 o Q G6110 B0819 B0909 ==K

VHM R+0.010  3° _A=402 HPT | HPT  HSC |

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)
0200 100 0600 030 2 4 60 100 6 0.3 [ ] [ ] ([ ]
0300 100 0600 030 3 5 60 100 6 0.3 [ ] [ ] ([ ]
0300 100 0600 050 3 5 60 100 6 0.5 [ [ [ )
0400 100 0600 030 4 8 60 100 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0400 100 0600 050 4 8 60 100 6 0.5 [ [ ] [ ]
0500 100 0600 030 5 9 60 100 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0500 100 0600 050 5 9 60 100 6 0.5 [ [ ] [ ]
0600 100 0600 030 6 10 60 100 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0600 100 0600 050 6 10 60 100 6 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0600 100 0600 100 6 10 60 100 6 1 [ ] [ [
0800 100 0800 030 8 12 60 100 8 0.3 [ ] [ ()
0800 100 0800 050 8 12 60 100 8 0.5 [ ] [ ] [ ]
0800 100 0800 100 8 12 60 100 8 1 [ ] [ ] [
1000 125 1000 050 10 14 85 125 10 0.5 [ ] [ ] [ ]
1000 125 1000 100 10 14 85 125 10 1 [ ] [ ] [ )
1000 125 1000 200 10 14 85 125 10 2 [ ] [ ] [ J
1200 150 1200 050 12 16 110 150 12 0.5 [ J [ ] [
1200 150 1200 100 12 16 110 150 12 1 [ ] [ [
1200 150 1200 200 12 16 110 150 12 2 [ ] [ ] ()
1600 150 1600 050 16 22 110 150 16 0.5 [ ] [ J [ ]
1600 150 1600 100 16 22 110 150 16 1 [ [ J [ ]
1600 150 1600 200 16 22 110 150 16 2 [ ] [ J [ ]
1600 150 1600 300 16 22 110 150 16 3 [ ] [ J [ ]
292* B33* A33*
Recess
JESSIT -
EIE Tools with recess upon rquest
| Fraser mit Freistellung auf Bestellung
I I Outils avec dégagement sur demande
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta L |
W IBE) W K
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
° ° ° ° ° °
s (w2t Mza M3
576 240

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE



SE 45 MULTIFLUTE ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

Hg Solid Carbide SE 45 Multiflute Endmills, 6 respectively 8 Flutes

I I Fraises 2 tailles Multidents SE 45 en carbure monobloc, 6 respectivement 8 dents I I Frese multi-taglienti SE 45 in metallo duro integrale, 6 respettivamente 8 taglienti

BHRERS S SE45 R Bk T857] 6-8 7 - FEKE

- VHM Mehrzahnfraser SE 45 - 6 bzw. 8 Z&hne

./ & 6110 B0SI9 BOY0Y

A =50° HPT HPT HSC

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0300 050 06
0400 050 06
0500 050 06
0600 050
0600 060
0800

1000

1200

1400

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

2000

EIE Tools with recess upon rquest
|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung
I I Outils avec dégagement sur demande
I Utensilli con riduzione gambo su richiesta
Wl SIHET) AL AR
Material group - Material-Gruppe
M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M1l M12 M13

M26 M27 M28 M33

D
3
4
5
6
6 20
8
10
12

14 30

20
20
20
20
30
30
32
37
44

Dimension ( mm)

B71*

50
50
50
50
60
64
70
75
90

6 [ ] [} [ ]
6 [ ] [ J [ ]
6 [ ] [} ()
6 [ ] [ J [
6 [ ] [} [
8 [ ] (] [ ]
10 [ ] [ J [ ]
12 [ ] [ J [ ]
14 [ ] [ J [ ]

20 38 58 100 20 [ ] [ ] [ ]
365* C14* A94*
Recess
ST ANNNNNS =
Iy
1>
- Groupe matiere - Gruppo materiali - FEIRE

M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

Working Material Cutting Parameter

576 242

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO



SE 45 MULTIFLUTE ENDMILLS - LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

% Solid Carbide SE 45 Long Multiflute - VHM lange Mehrzahnfraser SE 45 -
@I Endmills, 6 respectively 8 Flutes 6 bzw. 8 Zahne
I I Fraises 2 tailles Multidents SE 45 I Frese multi-taglienti SE 45 lunghe in
longues en carbure monobloc, 6 respectivement 8 dents metallo duro integrale, 6 respettivamente 8 taglienti

CRll EURERA S SE 45 RF B it
6-8 7 -HK

395*

A =50° HPT HPT HSC

A @ S cono sos19 sosoy =

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data D

0300 075 06 3 19 30 75
0400 075 06 4 19 32 75
0500 075 06 5 19 32 75
0600 6 31 40 75
0800 8 31 40 75
1000 10 45 60 100
1200 12 50 60 100
1400 14 57 85 125

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP
=*+@data

Dimension (mm)

2000 20 57 85 125

Recess

EIE Tools with recess upon rquest

JENNN\\S
[,

I I Outils avec dégagement sur demande 1>

|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung

I Utensilli con riduzione gambo su richiesta

* TR g ) 3t <f
N L) AU R R

dz2

d2 (h6)

20 [ ] [ J [ ]
397* C15* A95*

e

Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33 Working Material | Cutting Parameter

EARAMIBLEE, BAELBH
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SE 45 MULTIFLUTE ENDMILLS - EXTRA-LONG

<1.300 N/mm? + B0819/B0909 < 36 - 52 HRC

% Solid Carbide SE 45 Extra-Long Multiflute - VHM extra-lange Mehrzahnfraser SE 45 -
@I Endmills, 6 respectively 8 Flutes 6 bzw. 8 Zahne
I Fraises 2 tailles Multidents SE 45 I Frese multi-taglienti SE 45 extra-lunghe
extra-longues en carbure monobloc, 6 respectivement 8 dents in metallo duro integrale, 6 respettivamente 8 taglienti

CRll EURERA S SE 45 BRI B it
6-87] - i

B78*

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data ) d2 (h6)

0300 100 06 3 25 60 100 6 ° ° °
0400 100 06 4 31 60 100 6 ° ° °
0500 100 06 5 31 60 100 6 ° ° °
0600 6 38 60 100 6 ° ° °
0800 8 a1 60 100 8 ° ° °
1000 10 57 85 125 10 ° ° °
1200 12 75 110 150 12 ° ° °
1400 14 75 110 150 14 ° ° °

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

Dimension (mm)

2000 20 75 110 150 20 [ ] [ J [ ]

433* C16* A96*

JENNN\\S I
[,

I I Outils avec dégagement sur demande 1>

EIE Tools with recess upon rquest

|| Fraser mit Freistellung auf Bestellung

I Utensilli con riduzione gambo su richiesta

L
ik SrEE) WG HE R
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
MO02 | MO3 MO4 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] L[] [ ) [ ]
M25 M27 Mz w3 Working Maeril

576 244

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE



SE 45 RF ROUGHING - FINISHING ENDMILLS

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

7 Solid Carbide SE 45 RF Roughing and
@I Finishing Endmills 4 Flutes
I I Fraises ébauches et finitions 2 tailles
SE 45 RF en carbure monobloc, 4 dents, queue Weldon
PRl “UkERA S SE45 RF &I MK HT)
4 7) - fREKE, WRERFRAE DIN 6535HB

- VHM SE 45 RF Schlicht- Schruppfraser,
4 Zahne, Weldon Schaft

Frese per sgrossare e finitura SE 45 RF
in metallo duro integrale, 4 taglienti, codolo Weldon

A82*

A & G610 50819 B0Y09

HPT HSC

0° ~ —2°

A= 45°

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP
=*+@data

0600
0800
1000
1200
1400
1600
1800
2000

Material group

M26 M27 M28 M33

HPT

Material-Gruppe

| ——
| B

14
18
22
26
30
34
38
42

Groupe matiere

20
26
32
38
42
50
50
60

66
66
82
82
82
82
100
110

d2

0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3

Gruppo materiali -
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ZEES

Working Material Cutting Parameter

576

236

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



