TE45



TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 0.5° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with

@I 0,5° inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 0,5° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0400 06
0250 050 0400 08
0250 040 0300 10
0250 060 0300 20
0300 050 0600 10
0300 060 0400 20
0300 060 0400 30
0350 060 0400 20
0400 050 0600 15
0400 060 0500 20
0400 075 0500 30
0500 060 0600 20
0500 075 0600 30
0500 100 0600 50
0600 064 0800 20
0600 075 0800 30
0600 100 0800 60
0800 070 1000 25
0800 075 1000 30
0800 100 1000 60
1000 075 1200 30
1200 075 1400 30
1200 100 1400 50
1600 100 1800 60

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

L] L]
M26 M27 M28 M33
L]

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO

D[

a2

<1.300 N/mm? + B0819 < 36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem

Winkel von 0,5° -

3 bzw. 4 Z&hne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 0,5°

B37*

d2

\=40°

Material group

HPT |

Material-Gruppe

05 2
0.6 3
0.8 3
1.0 4
1L 5
2.0 6
25 8
2.5 10
215 20
3.0 10
3.0 20
3.0 30
3.5 20
4.0 15
4.0 20
4.0 30
5.0 20
5.0 30
5.0 50
6.0 20
6.0 30
6.0 60
8.0 25
8.0 30
8.0 60
10.0 30
12.0 30
12.0 50
16.0 60

Groupe matiere

Dimension ( mm )

per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

d2 (h6)

40
40
40
50
50
50
50
40
60
50
60
60
60
50
60
75
60
75
100
64
75
100
70
75
100
75
75
100
100

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter
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TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 1° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with

@I 1,0° inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 1,0° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

CRll EONERA S TE 45 75 #E L7

3/47)-#E1

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0400 06
0250 050 0400 08
0250 060 0400 20
0300 050 0600 10
0300 060 0400 20
0300 075 0500 40
0350 060 0500 20
0400 050 0600 15
0400 065 0500 20
0500 060 0600 20
0500 075 0600 30
0500 100 0800 55
0600 064 0800 20
0600 075 0800 30
0600 100 0800 57
0800 070 1000 25
0800 075 1000 30
0800 100 1000 57
1000 075 1200 30
1000 100 1200 50
1200 075 1400 30
1200 100 1400 55
1600 100 1800 55

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

D[

a2

<1.300 N/mm?+ B0819 <36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem

Winkel von 1,0° - 3 bzw. 4 Zahne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 1,0°

per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

B3g*

d2

A= 40°

Material group

L] L]
M26 M27 M28 M33
L[] L[]

EARAMIBLEE, BAELBH

HPT

Material-Gruppe

05 2
0.6 3
0.8 3
1 4
%5 5
2 6
2t5 8
25 20
3 10
3 20
3 40
3.5 20
4 15
4 20
5 20
5 30
5 55
6 20
6 30
6 57
8 25
8 30
8 57
10 30
10 50
12 30
12 55
16 55

Groupe matiere

Dimension ( mm )

d2 (h6)

40
40
40
50
50
50
50
60
50
60
5
60
50
65
60
75
100
64
75
100
70
75
100
75
100
75
100
100

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter
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TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 1.5° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with

@I 1,5°inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 1,5° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

CRll EONERA S TE 45 75 #E L7

3/471-#E15

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0400 06
0250 050 0400 08
0250 060 0400 20
0300 050 0600 10
0300 060 0400 19
0300 075 0500 35
0350 060 0500 20
0400 050 0600 15
0400 060 0500 19
0400 075 0600 35
0500 060 0600 20
0500 075 0800 35
0500 100 0800 57
0600 064 0800 20
0600 075 0800 35
0600 100 1000 60
0800 070 1000 25
0800 075 1000 35
0800 100 1200 60
1000 075 1200 38
1200 075 1400 35
1200 100 1600 60
1600 100 2000 65

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

L] L]
M26 M27 M28 M33
L]

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE

D[

a2

<1.300 N/mm? + B0819 < 36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem

Winkel von 1,5° - 3 bzw. 4 Zéahne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 1,5°

per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

B39*

d2

A= 40°

Material group

HPT

Material-Gruppe

0.5 2
0.6 3
0.8 3
1 4
5 5
2 6
2i5 8
25 20
3 10
3 19
3 35
3.5 20
4 15
4 19
4 35
5 20
5 35
5 57
6 20
6 35
6 60
8 25
8 35
8 60
10 38
12 35
12 60
16 65

Groupe matiere

Dimension ( mm )

d2 (h6)

40
40
40
50
50
50
50
60
50
60
5
60
50
60
79
60
{75
100
64
75
100
70
75
100
75
75
100
100

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter
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TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 2.0° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with

@I 2,0° inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 2,0° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

CRll EORERA S TE 45 75 #E L7

3/471-#K20

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0400 06
0250 050 0400 08
0250 060 0400 20
0300 050 0600 10
0300 060 0500 25
0300 075 0600 40
0350 060 0500 20
0400 050 0600 15
0400 060 0600 20
0400 075 0600 28
0500 064 0800 20
0500 075 0800 35
0600 064 0800 20
0600 075 0800 28
0600 100 1000 57
0800 070 1000 25
0800 075 1000 28
0800 100 1200 57
1000 075 1400 28
1200 075 1400 28
1200 100 1600 57
1600 100 2000 55

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

D[

a2

<1.300 N/mm? + B0819 < 36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem

Winkel von 2,0° - 3 bzw. 4 Zahne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 2,0°

per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

B40*

d2

A= 40°

Material group

L] L]
M26 M27 M28 M33

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN

HPT

Material-Gruppe

0.5 2
0.6 3
0.8 3
1 4
15 5
2 6
25 8
25 20
3 10
3 25
3 40
35 20
4 15
4 20
4 28
5 20
5 35
6 20
6 28
6 57
8 25
8 28
8 57
10 28
12 28
12 57
16 55

Groupe matiere

Dimension ( mm )

d2 (h6)

40
40
40
50
50
50
50
60
50
60
79
60
50
60
5
64
{75
64
75
100
70
75
100
75
75
100
100

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter
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TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 2.5° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with

@I 2,5° inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 2,5° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

CRll EORERA S TE 45 75 #E L7

3/471-4#E25

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0400 06
0250 050 0400 08
0300 050 0600 10
0400 050 0600 15
0500 064 0800 20
0600 064 0800 20
0800 070 1000 23

M02 MO03 MO04 MO05 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 Mi13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

D[

a2

<1.300 N/mm? + B0819 < 36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem

Winkel von 2,5° - 3 bzw. 4 Zahne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 2,5°

B41*

d2

A= 40°

Material group

L] °
M26 M27 M28 M33

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE

HPT

Material-Gruppe

0.5 2
0.6 3
0.8 3
1 4
15 5
2 6
25 8
3 10
4 15
5 20
6 20
8 23

Groupe matiere

Dimension ( mm )

per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

d2 (h6)

40
40
40
50
50
50
50
50
50
64
64
70

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter
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TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 3° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with

@I 3,0° inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 3,0° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

CRll EORERA S TE 45 75 #E Lt

3/471-#K3.0

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0400 06
0250 050 0400 08
0250 060 0500 20
0300 050 0600 10
0300 060 0600 25
0300 075 0800 40
0350 060 0600 23
0400 050 0600 15
0400 075 0800 38
0500 064 0800 20
0500 075 0800 28
0600 064 0800 20
0600 075 1000 38
0600 100 1200 57
0800 075 1200 25
0800 075 1200 38
0800 100 1400 57
1000 075 1400 38
1200 075 1600 38
1200 100 1800 55

M02 MO03 | MO04 'MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

L] L]
M26 M27 M28 M33
L]

MODIFICHE TECHICHE POSSIBILI SENZA PREAVVISO

D[

a2

<1.300 N/mm?+ B0819 <36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem

Winkel von 3,0° - 3 bzw. 4 Zahne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 3,0°

per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

B42*

d2

A= 40°

Material group

HPT

Material-Gruppe

0.5 2
0.6 3
0.8 3
1 4
15 5
2 6
25 8
25 20
3 10
3 25
3 40
35 23
4 15
4 38
5 20
5 28
6 20
6 38
6 57
8 25
8 38
8 57
10 38
12 38
12 55

Groupe matiere

Dimension ( mm )

BEAE DA DD DOOWWWWWWWWWWwwWwowWwwowowowow

d2 (h6)
40 3
40 3
40 3
50 4
50 4
50 4
50 4
60 5
50 6
60 6
75 8
60 6
50 6
75 8
64 8
75 8
64 8
75 10
100 12
75 12
75 12
100 14
75 14
75 16
100 18

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter
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TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 4° inclination

<1.300 N/mm?+ B0819 <36 - 52 HRC

% Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with - VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem
@I 4,0° inclination, 3 respectively 4 flutes Winkel von 4,0° - 3 bzw. 4 Zahne
I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I Frese coniche TE 45 con un angolo di 4,0°
carbure monobloc avec 4,0° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

CRll EORERA S TE 45 75 #E L7
3/47)-#E4.0°

w2 B43*

DI d2

A =40° HPT

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)
0250 060 0600 25 2.5 25 60 6 3 [ ] [ J
0300 075 0800 35 3 35 75 8 3 [ ] [ J
0350 075 0800 32 85 32 75 8 3 [ ] [ J
0400 075 0800 28 4 28 75 8 3 [ ] [ J
0500 075 1000 35 5 35 75 10 3 [ ] [ J
0600 100 1200 42 6 42 100 12 3 [ ] [ J
0800 075 1200 28 8 28 75 12 4 [ ] [ J
0800 100 1600 57 8 57 100 16 4 [ ] [ J
1000 100 1600 42 10 42 100 16 4 [} [ ]
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
w2 wer w2 w3
¢ . 576 380/381

EARAMIBLEE, BAELBH



TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 5° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with

@I 5,0° inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 5,0° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

CRll EINERAS TE 45 75 #E Lt

3/471-#E50°

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0400 06
0250 050 0400 08
0250 060 0600 20
0300 050 0600 10
0300 075 0800 28
0300 075 1000 40
0350 075 0800 25
0400 064 0800 15
0400 075 0800 22
0500 070 1000 20
0500 075 1000 28
0600 070 1000 20
0600 075 1200 34
0600 100 1600 57
0800 090 1600 25
0800 075 1400 34
0800 100 1800 57
1000 075 1600 34
1000 100 1800 45
1200 100 2000 45

M02 MO03 |MO04 'MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

D[

a2

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem

Winkel von 5,0° - 3 bzw. 4 Zéhne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 5,0°
per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

B44*

d2

Material group

L] L]
M26 M27 M28 M33

TECHNICAL SPECIFICATIONS SUBJECT TO CHANGE WITHOUT PRIOR NOTICE

Material-Gruppe

0.5 2
0.6 3
0.8 3
1 4
15 5
2 6
25 8
25 20
3 10
3 28
3 40
35 25
4 15
4 22
5 20
5 28
6 20
6 34
6 57
8 25
8 34
8 57
10 34
10 45
12 45

Groupe matiere

Dimension ( mm )

BEAE DA DDDOOWWWWWWWWWWwowWwowowowowowow

d2 (h6)
40 3
40 3
40 3
50 4
50 4
50 4
50 4
60 6
50 6
75 8
75 10
75 8
64 8
75 8
70 10
75 10
70 10
75 12
100 16
El) 16
75 14
100 18
75 16
100 18
100 20

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter

MR
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TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 7° inclination

<1.300 N/mm?+ B0819 <36 - 52 HRC

% Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with - VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem
@I 7,0° inclination, 3 respectively 4 flutes Winkel von 7,0° - 3 bzw. 4 Zahne
I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I Frese coniche TE 45 con un angolo di 7,0°
carbure monobloc avec 7,0° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

CRll EORERA S TE 45 75 #E Lt
3/471-4#E7.0°

w2 B45*

DI d2

A =40° HPT

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

Dimension ( mm )

=*+@data d2 (h6)
0050 040 0300 02 0.5 2 40 8 3 [ ] [ ]
0060 040 0300 03 0.6 3 40 3 3 [ ] [ ]
0080 040 0300 03 0.8 3 40 8 3 [ ] [ ]
0100 050 0400 04 1 4 50 4 3 [ ] [ J
0150 050 0400 05 1.5 5 50 4 3 [ ] [ ]
0200 050 0400 06 2 6 50 4 3 [ ] [ J
0250 050 0600 08 2.5 8 50 6 3 [ ] [}
0250 075 0800 22 2.5 22 75 8 3 [ ] [ J
0300 050 0600 10 3 10 50 6 3 [ ] [ J
0300 075 1000 28 3 28 75 10 3 [ ] [ ]
0300 100 1400 44 3 44 100 14 3 [ [ ]
0350 075 1000 26 35 26 75 10 3 [ ] [ ]
0400 064 0800 15 4 15 64 8 3 [ ] [ ]
0400 075 1000 24 4 24 75 10 3 [ ] [ ]
0400 075 1200 32 4 32 75 12 3 [ ] [ ]
0500 070 1000 20 5 20 70 10 3 [ ] [ ]
0500 075 1200 28 5 28 5 12 3 [} [ J
0600 075 1400 32 6 32 75 14 3 [ ] [ ]
0600 100 1800 48 6 48 100 18 3 [ ] [ ]
0800 075 1600 32 8 32 75 16 4 [ ] [ ]
0800 100 2000 48 8 48 100 20 4 [ ] [ ]
1000 075 1800 32 10 32 75 18 4 [ ] [ ]
1200 100 2000 32 12 32 100 20 4 [} [ ]
Material group - Material-Gruppe - Groupe matiére - Gruppo materiali - i3
M02 | M03 'MO04 |MO05 |M06 'M07!/M08[M09 M10 M1l Mi2 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
w2 wer w2 w3
e 576 380/381

TECHNISCHE ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE INFORMATION VORBEHALTEN



TE 45 DIE - SINKING CUTTERS - with 10° inclination

7 Solid Carbide TE 45 Die-Sinking Cutters with
@I 10,0° inclination, 3 respectively 4 flutes

I Fraises coniques TE 45 pour matrices en I
carbure monobloc avec 10,0° d'inclinaison, 3 respectivement 4 dents

CRll EONERA S TEA5 75 #E Lt

3/47)-4#E10.0

o

VHM

EDPNo./EDV-Nr./
CODEusine/CodiceEDP

=*+@data

0050 040 0300 02
0060 040 0300 03
0080 040 0300 03
0100 050 0400 04
0150 050 0400 05
0200 050 0600 06
0250 050 0600 08
0250 075 1000 21
0300 064 0800 10
0300 075 1200 25
0300 100 1800 42
0350 075 1200 24
0400 070 1000 15
0400 075 1200 22
0400 100 1600 34
0500 075 1200 20
0500 075 1600 31
0600 100 1800 34

M02 MO03 MO04 MO05 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 Mi13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

D[

a2

<1.300 N/mm? + B0819 <36 - 52 HRC

VHM TE 45 Gesenkfraser, kegelig mit einem
Winkel von 10,0° - 3 bzw. 4 Z&hne

Frese coniche TE 45 con un angolo di 10,0°
per stampi in metallo duro integrale, 3 respettivamente 4 taglienti

B46*

d2

&
=

= 40°

Material group

L] L]
M26 M27 M28 M33
L[] L[]

SPECIFICATIONS TECHNIQUES SUJETTES A CHANGEMENT SANS AVIS PREALABLE

HPT

Material-Gruppe

0.5
0.6
0.8

15

25
2.5

w w

(o232 B &, R SN SN S

Groupe matiere

Dimension ( mm )

Gruppo materiali

Working Material Cutting Parameter

40 3
40 3
40 3
50 4
50 4
50 6
50 6
75 10
64 8
75 12
100 18
75 12
70 10
75 12
100 16
75 12
75 16
100 18
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